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REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
MINISTERIO DA AGRICULTURA, PECUARIA E ABASTECIMENTO — MAPA
EMPRESA BRASILEIRA DE PESQUISA AGROPECUARIA — EMBRAPA
EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 29/2016 — Embrapa Pesca e Aquicultura

REGISTRO DE PRECO

Processo Administrativo n°® 56/2016

Encaminhamento das Propostas Comerciais: A partir da divulgacdo do Edital até a
data de abertura da Sesséao.

Sessdao de Abertura: A partir das 09h00, do dia 18/11/2016, horéario de Brasilia/DF.

Local: http://www.comprasgovernamentais.qov.br/

Tipo de Licitagc&do: Menor preco (aferido na forma do TR/PB)

Objeto: Registro de precos para eventual e parcelada aquisicdo de Moéveis.

Participacédo: PARTICIPACAO MISTA — (Art. 48, |, Lei Complementar 123/2006)

Orgdo da Embrapa responsavel pelo Gerenciamento: Embrapa Pesca e
Aquicultura

Orgéo Participantes: (Descricdo dos 6rgdos participantes que se manifestaram
por meio da IRP)
Nao ha

EDITAL: Podera ser obtido no site da Embrapa, https://www.embrapa.br/pesca-e-
aquicultura/licitacoes ou no site http://www.comprasgovernamentais.gov.br/.

Informacdes: Embrapa Pesca e Aquicultura 104 Sul, AV. LO |, n® 34, Conj. 04, 1° e
2° Pavimentos - Plano Diretor Sul, CEP 77.020-020 - Palmas TO - Setor de
Patrimbnio e Suprimentos. Horario 08:00 as 12:00 e das 13:30 as 17:30 horas.
Telefones (63)3229-7829/7828. E-mail: sps.cnpasa@embrapa.br.



http://www.comprasgovernamentais.gov.br/
mailto:sps.cnpasa@embrapa.br

Em:lc:

Pesca e Aquicultura

REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
MINISTERIO DA AGRICULTURA, PECUARIA E ABASTECIMENTO - MAPA
EMPRESA BRASILEIRA DE PESQUISA AGROPECUARIA — Embrapa

EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N° 29/2016 — EMBRAPA PESCA E
AQUICULTURA.

REGISTRO DE PRECOS

A Empresa Brasileira de Pesquisa Agropecuaria — Embrapa, por
intermédio de sua Unidade Descentralizada denominada Embrapa
Pesca e Aquicultura e de seu Pregoeiro devidamente qualificado e
designado pela autoridade competente, torna publico o presente
Edital de Licitacdo na modalidade PREGAO ELETRONICO PARA
REGISTRO DE PRECOS, PARA EVENTUAL E PARCELADA
AQUISICAO DE MOVEIS, conforme o previsto neste Edital e seus
Anexos, sujeitando as partes a disposi¢cdo da Lei n.° 10.520/2002,
do Decreto n.° 5.450/2005, do Decreto n° 7.892/2013 e
subsidiariamente a Lei n°® 8.666/1993 e do Regulamento de
Licitacdes, Contratos e Convénios da Embrapa, publicado no Diério
Oficial da Unisio - DOU, SECAO IlIl, PAG. 14375 A 14388, DE
01/08/1996 e eventualmente de outras normas aplicaveis ao objeto
deste certame, fardo realizar na modalidade pregédo eletronico
mediante condi¢des estabelecidas neste Edital.

SECAO | - DO OBJETO

1. A presente licitacdo tem como objeto o registro de preco para eventual
contratacdo de Moveis conforme especificacbes constantes do Termo de Referéncia
e demais anexos deste edital.

1.1. Em caso de divergéncia existente entre as especificacbes deste objeto
descritas no Sistema Eletronico - COMPRASNET e as especificagdes constantes no
Termo de Referéncia deste Edital e seus anexos, prevalecerao as ultimas.

SECAO Il - DA DESPESA

2. A despesa com a execucdo do objeto desta licitacdo é estimada em : R$
783.238,86 (Setecentos e oitenta e tres mil e duzentos e trinta e oito reais e oitenta e seis
centavos), conforme o orgcamento estimativo disposto no Termo de Referéncia.
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SECAO Il - DO ORGAO GERENCIADOR E DOS ORGAOS PARTICIPANTES

3. A Embrapa, através de sua Unidade licitante, é a responsavel pelo gerenciamento
da ata decorrente deste edital.

3.1 Os orgdos e entidades participantes, se for o caso, estdo especificados no
Termo de Referéncia, juntamente com a descricdo dos itens e quantitativos que
pretendem adquirir.

SECAO IV - DA PARTICIPACAO NA LICITACAO E DO CREDENCIAMENTO

4. Poderdo participar deste Pregdo os interessados que estiverem previamente
credenciados no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - Sicaf e
perante o sistema eletrénico provido pela Secretaria de Logistica e Tecnologia da
Informacédo do Ministério do Planejamento, Orcamento e Gestédo (SLTI), por meio do
sitio http://www.comprasgovernamentais.gov.br/.

4.1. Para ter acesso ao sistema eletrbnico, os interessados em participar deste
Pregdo deverdo dispor de chave de identificacdo e senha pessoal, obtidas junto a
SLTI, onde também deverdo informar-se a respeito do seu funcionamento e
regulamento e receber instru¢gdes detalhadas para sua correta utilizacéo.

4.2. O uso da senha de acesso pelo licitante € de sua responsabilidade exclusiva,
incluindo qualquer transacdo por ele efetuada diretamente, ou por seu
representante, nao cabendo ao provedor do sistema ou a Embrapa responsabilidade
por eventuais danos decorrentes do uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

4.3. Nao poderdo participar deste Pregdo o empresario (empresario individual ou
sociedade empresaria) que:

4.3.1. Nao estejam credenciadas no SICAFI,

4.3.2. Apresentem-se sob a forma de consorcio de empresas, qualquer que
seja a modalidade de constituicdo, conforme justificativa constante do TR/PB.

4.3.3. Possuam entre seus dirigentes, gerentes, sOcios, responsaveis técnicos ou
empregados, qualquer pessoa que seja diretor ou empregado da Embrapa,;

4.3.4. Estejam cumprindo sancdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a
Administracdo Publica, aplicada por qualquer 6rgdo da Administracdo Publica ou
sancdo de suspensdo temporéaria de participacdo em licitacdo e impedimento de
contratar com a Embrapa, na forma do art. 87, inciso Ill do art. 87 da Lei 8.666/93
ou, ainda impedido de licitar e contratar com a Unido, na forma do art. 7° da Lei
10.520/2002.



Em:lc:

Pesca e Aquicultura

4.3.5. Que nao explorem ramo de atividade compativel com o objeto desta licitacao,
comprovado por meio de Estatuto ou Contrato Social.

4.3.6 Empresas ou sociedade estrangeira ndo autorizada a funcionar no Pais;

4.3.7. Licitante que se encontre em processo de dissolucdo ou liquidacgéao,
recuperagédo extrajudicial, faléncia, concordata, fusao, cisao, ou incorporagao;

4.3.8. Sociedades integrantes de um mesmo grupo econdmico, assim entendidas
aguelas que tenham diretores, sOcios ou representantes legais comuns, ou que
utilizem recursos materiais, tecnolégicos ou humanos em comum, exceto se
demonstrado que ndo agem representando interesse econémico em comum;

4.3.9. Empresas proibidas de contratar com o Poder Publico, nos termos do art. 72,
§ 8°, V da Lei n® 9.605/98.

4.3.10 Quaisquer interessados que se enquadrem nas vedacdes previstas no art. 9°
da Lei 8.666/93.

SECAO V — DA PROPOSTA

5. O licitante devera encaminhar proposta, exclusivamente por meio do sistema
eletrbnico, até a data e horario marcados para abertura da sessao, quando entéo
encerrar-se-a automaticamente a fase de recebimento de propostas.

5.1. O licitante devera, na forma expressa no sistema eletrbnico, apresentar a
proposta de precos de forma detalhada, descrevendo o objeto ofertado, indicando a
marca, modelo, quantidade, prazo de validade, de garantia e de entrega, bem como
os valores unitarios e o total, sob pena de desclassificacdo de sua proposta.

5.2 Nos precos ofertados ja deverdo estar inclusos os tributos, fretes, taxas,
seguros, encargos sociais, trabalhistas e as despesas decorrentes da execucdo do
objeto.

5.3. O licitante devera declarar, em campo préprio do sistema eletrénico, que
cumpre plenamente o0s requisitos de habilitacdo e que sua proposta estd em
conformidade com as exigéncias do edital.

5.4. O licitante devera declarar, em campo proprio do Sistema, sob pena de
inabilitacdo, que ndo emprega menores de dezoito em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre, nem menores de dezesseis anos em qualquer trabalho, salvo na condi¢ao
de aprendiz, a partir dos quatorze anos.

5.5 O licitante enquadrado como microempresa ou empresa de pequeno porte
devera declarar, em campo préprio do Sistema, que atende aos requisitos do art. 3°
da LC n° 123/2006, para fazer jus aos beneficios previstos nessa lei.
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5.6. A declaracdo falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitacdo, a
conformidade da proposta ou ao enquadramento como microempresa ou empresa
de pequeno porte sujeitara o licitante as san¢fes previstas neste edital.

5.7. As propostas ficardo disponiveis no sistema eletronico.

5.8. Qualquer elemento que possa identificar o licitante importa desclassificagao
da proposta, sem prejuizo das sanc¢des previstas nesse edital.

5.9. Até a abertura da sessao, o licitante podera retirar ou substituir a proposta
anteriormente encaminhada.

5.10. As propostas terdo validade de 60 (sessenta) dias contados da data de
abertura da sesséo publica estabelecida no preambulo deste Edital.

5.11. Decorrido o prazo de validade das propostas, sem convocagcdo para
assinatura da ata de registro de precos, ficam os licitantes liberados dos
compromissos assumidos.

5.12. A classificacdo das propostas sera pelo critério de menor preco, aferido na
forma definida no presente edital, sendo adjudicado a empresa licitante que
apresentar o lance de menor valor pelo grupo e atenda as exigéncias editalicias.

5.13. Se for o caso, o licitante devera declarar, para cada item, em campo préprio do
sistema COMPRASNET, se o produto ofertado é manufaturado nacional beneficiado
por um dos critérios de margem de preferéncia indicados no Termo de Referéncia.

SECAO VI - DA ABERTURA DA SESSAO PUBLICA

6. A abertura da sessao publica deste Pregdo, conduzida pelo Pregoeiro, ocorrera
na data e na hora indicadas no preambulo deste Edital, no sitio
http://www.comprasgovernamentais.gov.br/.

6.1. Durante a sessdo publica, a comunicacdo entre o Pregoeiro e os licitantes
ocorrera exclusivamente mediante troca de mensagens, em campo préprio do
sistema eletronico.

6.2. Cabe ao licitante acompanhar as operacdes no sistema eletrénico durante a
sessao publica do Pregao, ficando responsavel pelo énus decorrente da perda de
negocios diante da inobservancia de qualguer mensagem emitida pelo sistema ou
de sua desconexao.

SECAO VIl — DA CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS

7. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas e desclassificara,
motivadamente, aquelas que ndo estejam em conformidade com 0s requisitos
estabelecidos neste Edital.
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7.1. Somente os licitantes com propostas classificadas participardo da fase de
lances.

SECAO VIIl - DA FORMULACAO DE LANCES

8. Aberta a etapa competitiva, os licitantes classificados poderdo encaminhar lances
sucessivos, exclusivamente por meio do sistema eletronico, sendo imediatamente
informados do horério e valor consignados no registro de cada lance.

8.1. O licitante somente podera oferecer lance inferior ao altimo por ele ofertado e
registrado no sistema.

8.2. Durante o transcurso da sesséo, os licitantes seré&o informados, em tempo
real, do valor do menor lance registrado, mantendo-se em sigilo a identificacdo do
ofertante.

8.3. Em caso de empate, prevalecera o lance recebido e registrado primeiro.

8.4. Os lances apresentados e levados em consideracao para efeito de julgamento
serdo de exclusiva e total responsabilidade do licitante, ndo Ihe cabendo o direito de
pleitear qualquer alteracao.

8.5. Durante a fase de lances, o Pregoeiro podera excluir, justificadamente, lance
cujo valor seja manifestamente inexequivel.

8.6. Se ocorrer a desconexdo do Pregoeiro no decorrer da etapa de lances, e 0
sistema eletrénico permanecer acessivel aos licitantes, os lances continuardo sendo
recebidos, sem prejuizo dos atos realizados.

8.7. No caso de a desconexao do Pregoeiro persistir por tempo superior a 10 (dez)
minutos, a sessdo do Pregdo serd suspensa automaticamente e tera reinicio
somente ap0s comunicacdo expressa aos  participantes no  sitio
http://www.comprasgovernamentais.gov.br/.

8.8. O encerramento da etapa de lances sera decidido pelo Pregoeiro, que
informarda, com antecedéncia de 1 a 60 minutos, o prazo para inicio do tempo de
iminéncia.

8.9. Decorrido o prazo fixado pelo Pregoeiro, 0 sistema eletrdbnico encaminhara
aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrera periodo de tempo
de até 30 (trinta) minutos, aleatoriamente determinado pelo sistema, findo o qual
sera automaticamente encerrada a fase de lances.
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SECAO IX - DO BENEFI'CIOAAS MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO
PORTE E DEMAIS PREFERENCIAS

9.1. Atendendo aos termos da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de
2006, no caso de lances para itens abertos a participacdo ampla, apos a etapa de
lances, sendo verificado o empate, sera assegurado, como critério de desempate,
preferéncia de contratacdo para empresas enquadradas na definicdo de
microempresas e empresas de pequeno porte.

9.2.

9.1.1 Entende-se por empate aquelas situacdes em que as propostas
apresentadas pelas microempresas ou empresas de pequeno porte sejam
iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores a proposta de licitantes nao
enquadradas nos conceitos abrangidos pela LC n° 123/2006.

Para efeito do item 9.1., ocorrendo empate, proceder-se-a da seguinte forma:

9.2.1. A microempresa ou empresa de pequeno porte melhor classificada
sera convocada, automaticamente pelo sistema, para, querendo, apresentar
nova proposta de preco inferior aquela considerada vencedora do certame, no
prazo maximo de 5 (cinco) minutos apds o encerramento da etapa de lances,
sob pena de preclusdo do direito de preferéncia na contratacao;

9.2.2. Caso a microempresa ou empresa de pequeno porte melhor
classificada ndo apresente nova proposta abaixo da proposta originalmente
vencedora, na forma do subitem anterior, serdo convocadas as
remanescentes que porventura se enquadrem na hipotese do item 9.1.1, na
ordem classificatoria, para exercicio do mesmo direito;

9.2.3. Caso nenhuma das microempresas e empresas de pequeno porte
apresentem propostas abaixo da proposta originalmente vencedora, o objeto
licitado sera adjudicado a licitante que a tiver apresentado, independente do
empate ficto estabelecido pela Lei Complementar 123/2006.

9.2.4. O disposto no subitem 8.1 somente se aplicard quando a melhor oferta
inicial ndo tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de pequeno
porte.

9.2.5. Caso o presente edital contenha reserva de localizagdo geografica em
relacdo a algum item, na forma do § 3° do art. 48 da Lei Complementar
123/2006, conforme justificativa constante do termo de referéncia/projeto
basico, a adjudicacdo do objeto a licitante que nao fizer jus ao beneficio,
apenas ocorrera caso esta oferte valor, no minimo, 10 % (dez por cento)
abaixo do melhor pregco ofertado por uma microempresa ou empresa de
pequeno porte localizada na area de preferéncia.

9.3. Para a contratacdo de bens e servicos comuns de informatica e automacao,
definidos no art. 16-A da Lei n° 8.248, de 1991, serd assegurado o direito de
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preferéncia previsto no seu artigo 3° conforme procedimento estabelecido nos
artigos 5° e 8° do Decreto n° 7.174, de 2010 e conforme estabelecido no termo de
referéncia/projeto basico.

9.4. Se for o caso, as margens de preferéncia estabelecidas por decretos especificos
deverdo ser mencionadas no Termo de Referéncia/Projeto Basico de acordo com o
tipo de cada item licitado. Nesse caso, para cada decreto deve-se inserir a regra de
preferéncia nele fixada, a exemplo dos Decretos ns. 8.184 e 8.194, de 2014, para 0s
quais o direito de preferéncia previsto no Decreto n°® 7.174, de 12 de maio de 2010,
podera ser exercido somente apos a aplicacdo das margens de preferéncia de que
trata o seu art. 1°.

9.5. Para produtos abrangidos por margem de preferéncia, caso a proposta de
menor preco ndo tenha por objeto produto manufaturado nacional, o sistema
automaticamente indicara as propostas de produtos manufaturados nacionais que
estdo enquadradas dentro da referida margem, para fins de aceitacdo pelo
Pregoeiro.

9.6. Nesta situacdo, a proposta beneficiada pela aplicacdo da margem de
preferéncia tornar-se-a a proposta classificada em primeiro lugar.

SECAO X - DA NEGOCIACAO

10. O Pregoeiro podera encaminhar contraproposta diretamente ao licitante que
tenha apresentado o lance mais vantajoso, observado o critério de julgamento e o
valor estimado para a contratacao.

10.1. A negociacédo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.

SECAO XI - DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA

11. O Pregoeiro fixara prazo de 2(duas) horas para reenvio da proposta de preco
adequada ao ultimo lance, preferencialmente por meio do fac-simile, ou por e-mail,
conforme lista de enderecos constantes da capa deste Edital.

11.1. Os documentos remetidos via fac-simile ou por meio do endereco
eletrbnico deverdo ser encaminhados em original ou por cépia autenticada, no
prazo de 3 (trés) dias Uteis, contado da solicitagcdo do Pregoeiro, a Embrapa, no
endereco constante neste edital.

11.2. O licitante que abandona o certame, deixando de enviar a documentagéo
indicada nesta clausula, serd desclassificado e sujeitar-se-a as sangdes previstas
neste edital.



Em:lc:

Pesca e Aquicultura

11.3. O Pregoeiro examinara a proposta melhor classificada quanto a

compatibilidade do preco ofertado com o valor estimado e a compatibilidade da
proposta com as especificagfes técnicas do objeto.

11.4. O Pregoeiro poderéa solicitar parecer de técnicos pertencentes ao quadro de
pessoal da Embrapa ou, ainda, para orientar sua decisao.

11.5. Nao se considerara qualquer oferta de vantagem nao prevista neste edital,
inclusive financiamentos subsidiados ou a fundo perdido.

11.6. N&o se admitira proposta que apresente valores simbdlicos, irrisérios ou de
valor zero, incompativeis com os precos de mercado, exceto quando se referirem a
materiais e instalacdes de propriedade do licitante, para os quais ele renuncie a
parcela ou a totalidade de remuneracéo.

11.7. O Pregoeiro podera fixar prazo para o reenvio do anexo contendo a planilha
de composicdo de precos quando o preco total ofertado for aceitavel, mas os precos
unitarios que compdem necessitem de ajustes aos valores estimados pelo Embrapa.

11.7.1. Nao serdo aceitas propostas com Vvalores global e unitario
superiores aos estimados ou com precos manifestamente inexequiveis.

11.7.2. Considerar-se-a inexequivel a proposta que nado venha a ter
demonstrada sua viabilidade por meio de documentagdo que comprove
gue os custos envolvidos na contratacdo sdo coerentes com o0s de
mercado do objeto deste Pregéo.

11.7.3. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de preco, ou
em caso da necessidade de esclarecimentos complementares, podera ser
efetuada diligéncia, na forma do 8§ 3° do art. 43 da Lei n.° 8.666/93, para
efeito de comprovacao de sua exequibilidade, podendo-se adotar, dentre
outros, 0s seguintes procedimentos:

11.7.3.1. guestionamentos junto ao proponente para a
apresentacao de justificativas e comprovacdes em relacdo aos
custos com indicios de inexequibilidade;

11.7.3.2. consultas a entidades ou conselhos de classe,
sindicatos ou similares;

11.7.3.3. pesquisas em 06rgdos publicos ou empresas
privadas;

11.7.3.4. verificacdo de outros contratos que o proponente
mantenha com a Administracdo ou com a iniciativa privada;
11.7.3.5. pesquisa de preco com fornecedores dos insumos

utilizados, tais como: atacadistas, lojas de suprimentos,
supermercados e fabricantes;

11.7.3.6. verificagdo de notas fiscais dos produtos
adquiridos pelo proponente;
11.7.3.7. levantamento de indicadores salariais ou

trabalhistas publicados por 6rgaos de pesquisa;
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11.7.3.8. estudos setoriais;

11.7.3.9. demais verificacbes que porventura se fizerem
necessarias.

11.8. Seré desclassificada a proposta que ndo corrigir ou nao justificar eventuais
falhas apontadas pelo Pregoeiro.

11.9. Caso a proposta classificada em primeiro lugar tenha se beneficiado da
aplicacdo da margem de preferéncia, o Pregoeiro solicitard ao licitante que envie
imediatamente, por meio eletrénico, com posterior encaminhamento por via postal, o
documento comprobatério da caracterizacao do produto manufaturado nacional, nos
termos do(s) Decreto(s) especificados no Termo de Referéncia/projeto basico.

11.10. A licitante que ndo apresentar o documento comprobatério, ou cujo produto
ndo atender aos regulamentos técnicos pertinentes e normas técnicas brasileiras
aplicaveis, ndo podera usufruir da aplicacdo da margem de preferéncia, sem prejuizo
das penalidades cabiveis

11.11. Nessa hipotese, bem como em caso de inabilitacdo do licitante, as propostas
serdo reclassificadas, para fins de nova aplicagcdo da margem de preferéncia.

SECAO XII - DA HABILITACAO

12. Encerrada a etapa de lances, o Pregoeiro verificard a habilitacdo da licitante
conforme as seguintes disposicoes:

12.1. A habilitacdo das licitantes cadastradas no SICAF sera verificada por meio dos
documentos por ele abrangidos, inclusive habilitacdo parcial vélida.

12.1.1 Os documentos abrangidos pelo SICAF quanto a documentacao
obrigatéria sdo as certiddes relativas a regularidade fiscal com a Fazenda
Nacional, o Sistema de Seguridade Social, o Fundo de Garantia por Tempo de
Servico — FGTS, bem como a certiddo negativa de débitos trabalhistas —
CNDT, por forca da Lei 12.440/2011; quanto a habilitacdo parcial, os
documentos abrangidos s&o: regularidade perante a receita municipal,

estadual/distrital e balango.

12.1.2. Enquanto ndo estiver implementada a consulta da existéncia de
débitos trabalhistas por intermédio do SICAF, deverd o pregoeiro
consultar o site www.tst.jus.br/certidao para comprovar a inexisténcia de
débitos trabalhistas, sendo insuficiente a simples validacdo da certiddo
Negativa de Deébitos Trabalhistas eventualmente apresentada pelo
licitante.

12.2. A comprovacédo da situagdo financeira da empresa sera constatada mediante
obtencdo de indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez

10
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Corrente (LC), resultantes da aplicacdo das formulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo
LG =~ R —— :
Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante

Ativo Total

Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante

Ativo Circulante
LC = —-mmemmmemeeoeeee- ;e
Passivo Circulante

12.3.1 as empresas que apresentarem resultado igual ou menor que 1
(um), em qualquer dos indices, quando da habilitacdo, deveréo
comprovar o patriménio liquido minimo de 10%(dez por cento) do valor
estimado anual previsto no Termo de Referéncia — Anexo | deste Edital.

12.3. A regularidade de toda a documentacdo acima, exigida para habilitacdo na
licitacdo, devera ser mantida durante todo o periodo de vigéncia contratual.

12.4. Os licitantes ndo cadastrados no SICAF ou que apresentarem documentacao
nao contemplada no SICAF, exigida para habilitacdo, inclusive quando houver
necessidade de envio de anexos, deveréo ser apresentados via fax ou via e-mail. Os
documentos deverdo ser encaminhados ou digitalizados, no prazo definido no edital,
apos solicitacdo do Pregoeiro no sistema eletrénico, conforme item 11 e 11.1 deste
edital.

12.5. Para fins de habilitacdo, a verificacdo pelo érgdo promotor do certame nos
sitios oficiais de orgaos e entidades emissoras de certiddo constitui meio legal de
prova.

12.6. Além da documentacdo exigida, acima referida, a licitante da melhor oferta
devera apresentar, para fins de comprovacao de habilitacao:

12.6.1. declaragéo, conforme art. 32, § 2°, da Lei n°. 8.666/93, de que
inexiste fato superveniente impeditivo da habilitacdo, a ser preenchida
no Portal de Compras do Governo Federal — Comprasnet;

12.6.2. declaracdo, em cumprimento ao estabelecido no inciso XXXIII

do art. 7° da Constituicdo Federal, a ser preenchida no Portal de
Compras do Governo Federal — Comprasnet.
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12.6.3. atestado(s) de Capacidade Técnica fornecido(s) por Instituicdes
Pdblicas ou Privadas compativeis em quantidade e prazos com o
objeto deste Edital, que comprovem a capacidade do licitante de
realizar seu objeto.

12.6.4 declaragdo de comprovagdo, exigida somente para
microempresas e empresas de pequeno porte, de enquadramento em
um dos dois regimes, caso tenha se valido dos beneficios criados pela
Lei Complementar n°® 123/2006, no decorrer desta licitacdo, emitida
pelo contador da empresa e assinada por seu representante legal, a
ser preenchida no Portal de Compras do Governo Federal -
Comprasnet.

12.6.5. declaracdo de Elaboracdo Independente de Proposta, a ser
preenchida no Portal de Compras do Governo Federal — Comprasnet;

12.6.6. regularidade no Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e
Suspensas — Ceis/CGU, a ser verificada no Portal da Transparéncia
(http://www.portaldatransparencia.gov.br);

12.6.7. regularidade no Cadastro Nacional de Condenactes Civeis por
Ato de Improbidade Administrativa, a ser verificada no portal do
Conselho Nacional de Justica (CNJ);

12.6.8. certiddo negativa de feitos sobre faléncia, recuperacéao judicial
ou recuperacao extrajudicial, expedida pelo distribuidor da sede do
licitante;

12.6.8.1. a certiddo negativa de feitos sobre faléncia,
recuperacdo judicial ou recuperacdo extrajudicial a que se
refere este subitem sem prazo de validade, sera considerada
valida, pela Embrapa, pelo prazo de 60(sessenta) dias corridos
a contar da data de sua emisséo.

12.6.8.2. a empresa que esteja em recuperacao judicial devera
apresentar certiddo emitida pela instancia judicial competente,
certificando que esta apta econbmica e financeiramente a
participar de procedimento licitatorio nos termos da Lei
8.666/93.

12.7. A licitante vencedora podera comprovar a regularidade por meio de
apresentacdo de documentacao valida na data do certame ao Pregoeiro, caso se
constate o vencimento de algum documento no SICAF.

12.8. Os documentos necessarios a habilitagdo, quando apresentados por qualquer
processo de coOpia, deverdo estar acompanhados dos seus originais ou autenticados
por cartdério competente ou por membro da equipe de apoio. Também serdo aceitas
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publicacbes em o6rgdos da imprensa oficial, ou ainda nos termos da legislagédo
pertinente a cada documento.

12.9. Ao Pregoeiro € reservada a faculdade de verificar, a qualquer tempo, a
manutencdo das condigdes constantes de declaracées ou certiddes apresentadas
para fins de habilitacdo, mesmo que estejam dentro de seu prazo de validade.

12.10. Sera considerada inabilitada, a licitante que: apresentar documentacao
incompleta, ou em desacordo com o edital e legislagdo em vigor, e estiver suspensa
do direito de licitar com a Embrapa (art. 87, Ill da Lei 8.666/93) ou tenha sido
declarada iniddnea pela Administracdo Publica (art. 87, IV da Lei 8.666/93) ou
esteja_impedido de licitar e contratar com_ a Unido (art. 28 do Decreto

5.450/2005).

12.11. A comprovacao de regularidade fiscal das microempresas e empresas de
pequeno porte somente sera exigida para efeitos de assinatura do Contrato.

12.12. As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasiao da participacao
em certames licitatérios, deverdo apresentar toda documentacdo exigida para efeito
de comprovacéao de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restricao;

12.12.1. Havendo alguma restricdo na comprovacdo da regularidade fiscal,
sera assegurado prazo de 5 (cinco) dias Uteis, para as empresas tipificadas no
subitem acima, cujo termo inicial corresponderd& ao momento em que 0
proponente for declarado o vencedor do certame.

12.13. A néo regularizagcdo da documentagdo no prazo previsto no subitem acima
implicara decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo das sancdes previstas
no presente Edital e na legislacdo, sendo facultado a Administragdo convocar 0s
licitantes remanescentes, na ordem de classificacao, para assinatura do Contrato, ou
revogar a licitagao.

12.14. No caso de bens para pronta entrega, ndo sera exigido da microempresa,
empresa de pequeno porte, nem da sociedade cooperativa enquadrada no artigo 34
da Lein® 11.488, de 2007, a apresentacao de balanco patrimonial do ultimo exercicio
financeiro (art. 3° do Decreto n° 6.204, de 5 de setembro de 2007).

SECAO XIIl - DOS ESCLARECIMENTOS E DA IMPUGNACAO AO EDITAL

13. Até 2 (dois) dias, Uteis, antes da data fixada para abertura da sesséo publica,
qualquer pessoa podera impugnar o Edital do Pregdo, na forma eletrénica (Art. 18
do Decreto n.° 5.450, de 31 de maio de 2005), através de e-mail constante da capa
deste edital, devendo a impugnacéo conter todos os dados da impugnante (nome,
CNPJ, endereco e e-mail), para competente resposta.

13.1. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatério deverdo ser
enviados ao Pregoeiro até 3 (trés) dias Uteis anteriores a data fixada para abertura
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da secdo publica, exclusivamente por meio eletrbnico via internet no endereco
eletrbnico constante da capa deste edital

13.2. Cabera ao Pregoeiro, auxiliado pelo setor responsavel pela elaboracdo do
Edital, decidir sobre a impugnacao no prazo de até 24 (vinte e quatro) horas.

13.3. Acolhida a impugnacao contra o ato convocatorio, sera definida e publicada
nova data para realizacao do certame.

13.4. A impugnacao, ndo tera efeito suspensivo, ressalvada a hipotese manifestacéao
expressa do pregoeiro neste sentido.

SECAO XIV — DO RECURSO

14. Declarado o vencedor, o Pregoeiro abrira prazo de 30 minutos, durante o qual
qualquer licitante podera, de forma imediata e motivada, em campo proprio do
sistema, manifestar sua intencéo de recurso.

14.1. A falta de manifestacdo no prazo estabelecido autoriza o Pregoeiro a adjudicar
0 objeto ao licitante vencedor.

14.2. O Pregoeiro examinara a intencdo de recurso, aceitando-a ou, motivadamente,
rejeitando-a, em campo proprio do sistema.

14.3. O licitante que tiver sua intencao de recurso aceita devera registrar as razdes
do recurso, em campo préprio do sistema, no prazo de 3 (trés) dias, ficando os
demais licitantes, desde logo, intimados a apresentar contrarrazdes, também via
sistema, em igual prazo, que comecara a correr do término do prazo da recorrente.

14.4. Para justificar sua intencdo de recorrer e fundamentar suas razdes ou
contrarrazdes de recurso, o licitante interessado podera solicitar vista dos autos a
partir do encerramento da fase de lances.

14.5. As intenc¢Bes de recurso ndo admitidas e os recursos rejeitados pelo Pregoeiro
serdao apreciados pela autoridade competente.

14.6. O acolhimento do recurso implicara a invalidacdo apenas dos atos
insuscetiveis de aproveitamento.

14.7. O recurso interposto, ndo tera efeito suspensivo, ressalvada a hipotese de

manifestagcéo expressa do pregoeiro neste sentido.

SECAO XV — DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO
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15. O objeto deste Pregdo sera adjudicado pelo Pregoeiro, salvo quando houver
recurso, hipotese em que a adjudicacdo cabera a autoridade competente para
homologacéo.

15.1. Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a
autoridade competente adjudicara o objeto e homologara o procedimento licitatorio
(Art. 27 do Decreto n.° 5.450, de 31 de maio de 2005).

15.2. Apos a homologacéao referida no caput, o adjudicatario ser4 convocado para
assinar o Ata de Registro de Precos com a Embrapa no prazo de 5 (cinco) dias da
convocacao (8 1°, Art. 27 do Decreto n.° 5.450 , de 31 de maio de 2005).

15.3. Na assinatura da Ata de Registro de Precos, seré exigida a comprovacao das
condi¢cBes de habilitacdo consignadas no edital, as quais deverdo ser mantidas pela
licitante durante a vigéncia do ajuste (8 2°, Art. 27 do Decreto n.° 5.450, de 31 de
maio de 2005).

15.4. Se a vencedora da licitacdo nado fizer a comprovacao referida no subitem
anterior ou quando, injustificadamente, recusar-se a assinar a Ata de Registro de
Precos podera ser convocada outra licitante, desde que respeitada a ordem de
classificagao.

SECAO XVI -DA FORMALNIZA(;AO DA ATA DE REGISTRO DE PRECO E DA
FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA

16. Ap6s homologado o resultado deste Pregdo, a Embrapa, por meio de seu Orgdo
Gerenciador, convocard o primeiro licitante classificado, para assinatura da Ata de
Registro de Preco, dentro do prazo de 5 (cinco) dias Uteis.

16.1. A Embrapa convocara formalmente o licitante vencedor, informando o local,
data e hora para a reunido e assinatura da Ata de Registro de Preco.

16.2. A ata de registro de precos implica compromisso de fornecimento ou da
prestacao de servico nas condicOes estabelecidas.

16.3. O prazo para que o licitante vencedor compareca apos ser convocado, podera
ser prorrogado, uma Unica vez e por igual periodo, desde que ocorra motivo
justificado e aceito pela Embrapa.

16.4. Sera incluido, na respectiva ata na forma de anexo, o registro dos licitantes
gue aceitarem cotar 0s bens ou servicos com pregos iguais aos do licitante vencedor
na sequéncia da classificacdo do certame, excluido o percentual referente a margem
de preferéncia, quando o objeto ndo atender aos requisitos previstos no art. 32 da Lei
n2 8.666, de 1993.

16.5. No caso de o primeiro licitante classificado, apds convocado, ndo comparecer
ou se recusar a assinar a Ata de Registro de Preco, sem prejuizo das punicdes
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previstas neste Edital e seus Anexos, o Pregoeiro, podera, mantida a ordem de
classificacéo, negociar com o licitante seguinte antes de efetuar seu registro.

16.6. Publicada na Imprensa Oficial a Ata de Registro de Preco sera considerado
documento vinculativo, obrigacional, com caracteristica de compromisso para futura
contratacao, conforme o artigo 14 do Decreto n°® 7.892/2013.

16.7. A existéncia de precos registrados ndao obriga a Administracdo a firmar as
contratacdes que deles poderdo advir, facultando-lhe a realizagdo de licitacdo
especifica para a aquisicao pretendida, sendo assegurado ao fornecedor beneficiario
do registro, preferéncia de fornecimento em igualdade de condi¢des.

SECAO XVII — DA VIGENCIA E DA EFICACIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO

17. A vigéncia da Ata de Registro de Preco proveniente deste Pregdo sera de 12
meses meses, contado da data da sua assinatura, com eficicia legal apos a
publicacdo do seu extrato no Diario Oficial da Unido, tendo inicio e vencimento em
dia de expediente, excluindo-se da contagem o dia do comeco e incluindo-se o do
vencimento, segundo os termos do art. 110, da Lei 8.666/93.

_ SEGAO XVIII
DA ADMINISTRAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECO

18. A Embrapa, como gerenciadora da Ata, serd a responsavel pelos atos de
controle e administragéo da Ata de Registro de Preco decorrentes desta licitagdo e
indicara, sempre que solicitado pelos 6rgaos interessados, respeitada a ordem de
registro e os quantitativos a serem adquiridos, o fornecedor para o qual sera emitido
o pedido.

18.1. A convocacédo do fornecedor beneficiario pela Contratante sera formalizada e
conterd o endereco e 0 prazo maximo em que devera comparecer para retirar o
respectivo pedido.

18.2. O fornecedor beneficiario convocado na forma do item anterior que nao
comparecer, nao retirar o pedido no prazo estipulado ou ndo cumprir as obrigacdes
estabelecidas na Ata de Registro de Precos, estara sujeito as sanc¢des previstas
neste Edital e seus anexos.

18.3. Quando comprovada a hipotese acima, a Embrapa podera indicar o proximo
fornecedor ao qual sera destinado o pedido, sem prejuizo da abertura de processo
administrativo para aplicacao de penalidades.

SECAO XIX — DO CONTROLE E DAS ALTERACOES DE PRECOS
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19. Os precos registrados poderao ser revistos em decorréncia de eventual redugéo
dos precos praticados no mercado, cabendo ao Orgdo gerenciador promover as
negociagdes junto aos fornecedores, observadas as disposi¢cdes contidas na alinea
“d” do inciso Il do caput do art. 65 da Lei n° 8.666, de 1993.

19.1. Quando o preco registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado
por motivo superveniente, a Embrapa convocara os fornecedores para negociarem a
reducdo dos precos aos valores praticados pelo mercado.

19.1.1. Os fornecedores que nao aceitarem reduzir seus precos aos valores
praticados pelo mercado serdo liberados do compromisso assumido, sem
aplicacao de penalidade.

19.1.2. A ordem de classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus
precos aos valores de mercado observara a classificacdo original.

19.2. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o
fornecedor ndo puder cumprir o compromisso, a Embrapa podera:

19.2.1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicacao
ocorra antes do pedido de fornecimento, e sem aplicagcdo da penalidade, se
confirmada a veracidade dos motivos e comprovantes apresentados; e

19.2.2. convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de
negociacao.

19.3. Nao havendo éxito nas negociacdes, a Embrapa devera proceder a revogacao
da ata de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo da
contratacdo mais vantajosa.

SECAO XX — CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS DO FORNECEDOR
BENEFICIARIO

20.1. O registro do fornecedor sera cancelado quando:
20.1.1. descumprir as condi¢cfes da ata de registro de precos;

20.1.2. nao receber a OCS no prazo estabelecido pela Administracdo, sem
justificativa aceitavel,

20.1.3. néo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipotese deste se tornar
superior aqueles praticados no mercado; ou

20.1.4. sofrer sancao prevista nos incisos Ill ou IV do caput do art. 87 da Lei n°
8.666, de 1993, ou no art. 72da Lei n® 10.520, de 2002.

20.2. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas nos itens 20.1.1, 20.1.2 e
20.1.4, desta secao sera formalizado por despacho, assegurado o contraditério e a
ampla defesa.
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20.3. O cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente,
decorrente de caso fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata,
devidamente comprovados e justificados:

20.3.1. por razédo de interesse publico;
20.3.2. a pedido do fornecedor.

20.4. Ap6s a assinatura do contrato/OCS ou da homologacdo da Ata, caso a
contratada vier a sofrer processo de cisdo, incorporacao e fusdo, demonstrado o
interesse publico, o contrato sera mantido desde que a empresa sucessora cumpra
todos os requisitos de habilitacdo exigida pelo edital.

SECAO XXI| - DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

21.1. Podera utilizar-se da Ata de Registro de Preco qualquer 6rgao ou entidade da
Administracdo que ndo tenha participado do certame, mediante prévia consulta ao
Orgao Gerenciador da Embrapa.

21.2. A adesédo apenas sera autorizada caso esta possibilidade tenha sido prevista
no Termo de Referéncia/Projeto Basico, bem como o quantitativo pretendido esteja
dentro da previséo, conforme 8 4° do art. 22 do Decreto 7.892, de 23 de janeiro de
2013.

21.3. Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Preco, observadas as
condi¢cbes nela estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento, desde
gue este fornecimento nao prejudique as obrigacdes anteriormente assumidas.

21.4. As aquisicbes ou contratacbes adicionais a que se refere esta Secdo nao
poderdo exceder, por 6rgdo ou entidade, a cem por cento dos quantitativos dos itens
do instrumento convocatério e registrados na ata de registro de precos para o 6rgao
gerenciador e 6rgaos participantes.

21.5. O quantitativo decorrente das adesdes a ata de registro de pre¢cos ndo podera
exceder, na totalidade, ao quintuplo do quantitativo de cada item registrado na ata de
registro de precos para a Embrapa e 6rgéos participantes, independente do nimero
de Orgaos nao participantes que aderirem.

21.6. ApOs a autorizacdo da Embrapa, o 6rgdo néo participante devera efetivar a
aquisicdo ou contratacdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de
vigéncia da ata.

21.7. Compete ao Orgdo nao participante os atos relativos a cobranca do
cumprimento pelo fornecedor das obrigacbes contratualmente assumidas e a
aplicacdo, observada a ampla defesa e o contraditorio, de eventuais penalidades
decorrentes do descumprimento de clausulas contratuais, em relacdo as suas
préprias contratacdes, informando as ocorréncias a Embrapa.
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SECAO XXII — DAS SANCOES
22. O licitante seré sancionado com o impedimento de licitar e contratar com a Uniéo
e sera descredenciado no Sicaf e no cadastro de fornecedores da Embrapa, pelo
prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo de multa de até 20% (vinte por cento) do
valor estimado para a contratacdo e demais cominacdes legais, nos seguintes
casos:
22.1. Cometer fraude fiscal,
22.2. Apresentar documento falso;
22.3. Fizer declaracao falsa;
22.4. Comportar-se de modo inidéneo.
22.5. Nao assinar a Ata de Registro de Precos;
22.6. Nao assinar da Ordem de Compra/Servi¢o no prazo estabelecido;
22.7. Deixar de entregar a documentacao exigida no certame;

22.8. Nao mantiver a proposta;

22.9. Reputar-se-ao inidoneos atos como os descritos nos arts. 90, 92, 93, 94, 95 e
97 da Lei n° 8.666/93.

22.10. As penalidades decorrentes da inadimpléncia na execucdo da obrigacéo
assumida, ap6s o recebimento da OCS, serdo processadas e aplicadas nas
hipéteses e segundo os procedimentos e percentuais constantes do Termo de
Referéncia/Projeto Basico e da prépria OCS.

22.10.1 Cabe a cada oOrgao participante aplicar, garantida a ampla defesa e
contraditorio, as penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado na
ata de registro de preco ou do descumprimento das obriga¢des contratuais, em
relacdo as suas proprias contratacdes, informando as ocorréncias ao 6rgao
gerenciador.

SECAO XXIIl — DISPOSICOES FINAIS
23. Ao Ordenador de Despesa compete anular este Pregao por ilegalidade, de oficio
ou por provocagdo de qualquer pessoa, e revogar o certame por considera-lo

inoportuno ou inconveniente diante de fato superveniente, mediante ato escrito e
fundamentado.
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23.1. A anulagéo do pregéo induz a anulagdo da Ata e dos Contratos ou Ordem de
Compra/Servi¢o emitidas.

23.2. Os licitantes nao terdo direito a indenizacdo em decorréncia da anulacdo do
procedimento licitatorio, ressalvado o direito do contratado de boa-fé de ser
ressarcido pelos encargos que tiver suportado no cumprimento da obrigacao.

23.3. E facultado ao Pregoeiro ou a autoridade superior, em qualquer fase desde
Pregéo, promover diligéncia destinada a esclarecer ou completar a instrugdo do
processo, vedada a inclusdo posterior de informacdo ou de documentos que
deveriam ter sido apresentados para fins de classificagéo e habilitagéo.

23.4. No julgamento das propostas e na fase de habilitacdo, o Pregoeiro podera
sanar erros ou falhas que ndo alterem a substancia das propostas e dos
documentos e a sua validade juridica, mediante despacho fundamentado, registrado
em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de
classificagéao e habilitagao.

23.5. Caso os prazos definidos neste edital ndo estejam expressamente indicados
na proposta, eles serdo considerados como aceitos para efeito de julgamento deste
Pregéo.

23.6. Os documentos eletrénicos produzidos com a utilizacdo de processo de
certificacdo disponibilizada pela ICP-Brasil, nos termos da Medida Provisoria n°
2.200, de 24 de agosto de 2001, serao recebidos e presumidos verdadeiros em
relacdo aos signatarios, dispensando-se o envio de documentos originais e copias
autenticadas em papel.

23.7. Aplicam-se as cooperativas enquadradas na situacdo do art. 34 da Lei n°
11.488, de 15 de junho de 2007, todas as disposi¢cdes relativas as microempresas e
empresas de pequeno porte.

23.8. Em caso de divergéncia entre normas infra legais e as contidas neste edital,
prevalecerdo as ultimas.

23.9. Este Pregdo podera ter a data de abertura da sessao publica transferida por
conveniéncia da Embrapa, sem prejuizo do disposto no art. 4, inciso V, da Lei n°®
10.520/2002.

SECAO XXIV — DO FORO

24. As questdes decorrentes da execucao deste instrumento, que nao possam ser
dirimidas administrativamente, serdo processadas e julgadas na Justica Federal,
Secao Judiciaria do Tocantins, com exclusdo de qualquer outro, por mais
privilegiado que seja, salvo nos casos previstos no art. 102, inciso |, alinea “d” da
Constituicao Federal.
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SECAO XXV — DOS ANEXOS

25. S&o partes integrantes deste Edital os seguintes anexos:

ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA; )
ANEXO Il - MODELO DE ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA
ANEXO Il - MINUTA DE CONTRATO

ANEXO IV - MODELO DE PROPOSTA
ANEXOV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO
ANEXO V-A - CADASTRO DE RESERVA

Palmas-TO, 05 de Setembro de 2016.

Chefe Adjunto de Administragéo
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Pesca e Aquicultura

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N.° 29/2016 — Embrapa Pesca e Aquicultura

ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

1.1.

Constitui objeto deste Termo de Referéncia compor o Edital do Pregédo Eletrénico
para Registro de Precos com vistas a eventual Aquisicao e Instalacdo de Mobiliario
Corporativo da Embrapa Pesca e Aquicultura, conforme as especificacbes e
condi¢des constantes deste Termo de Referéncia.

2. JUSTIFICATIVA

2.1

2.2.

A contratacéo do fornecimento e instalagdo de Mobiliario tem como objetivo atender
a demanda de estrutura fisica completa para as novas instalacbes da sede da
Embrapa Pesca e Aquicultura, por LOTE/ITEM, objetivando a padronizacdo e
adequabilidade aos espacos existentes. Na definicdo do objeto licitado procuramos
contemplar requisitos importantes como: qualidade, durabilidade, novas normas
ergondbmicas, bem como a necessidade de manter o padrdo de produtos ja
adquiridos pela Embrapa Pesca e Aquicultura em compras passadas, como
cadeiras, mesas e armarios, possibilitando uma padronizacdo dos méveis utilizados.

Devido a necessidade de padronizagdo dos moveis corporativos, os itens de mesma
natureza foram agrupados, ndo podendo por tanto haver um ganhador para cada
item, pois comprometeria sobremaneira a padronizacdo dos ambientes. O critério
adotado (aquisi¢cdo por LOTE) visa a obtencdo de um conjunto de moéveis que néo
deve comportar variagdo de cor/tonalidade, design e acabamento, uma vez que
mesmo havendo uma especificacdo detalhada dos itens, os moéveis produzidos por
fornecedores diversos sdo diferentes. Portanto, o ambiente laboral pressupde um
planejamento haménico de layout dos moveis, com cores de mesma tonalidade,
design e acabamento, de modo a néo prejudicar o conjunto.

3. CONSIDERACOES INICIAIS

3.1

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

Sdo partes integrantes deste servigo: fabricacdo, transporte, montagem, garantia
contratual e assisténcia técnica.

A contratada devera prever nos seus precos todas as despesas necessarias para
realizacdo dos servicgos.

A adjudicacao sera feita a empresa que apresentar a proposta de acordo com as
especificaces e ofertar 0o MENOR PRECO POR LOTE, conforme as especificacdes
deste Termo de Referéncia.

A contratada deverd responsabilizar-se a entregar materiais embalados
adequadamente e separados por item.

O quantitativo constante neste Termo de Referéncia ndo significa que o Contratante
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ird adquirir a quantidade indicada, por se tratar de aquisicdo por Registro de Pre¢os

na forma do que disp&e o Decreto n°. 3.931/01.

A contratada sera responsavel por toda a mobilizacdo necessaria a execucdo dos

Servicos;

4. ESPECIFICACAO DO OBJETO

4.1.

As quantidades previstas na planilha abaixo sdo estimativas para o periodo de
validade da Ata de Registro de Precos, reservando-se o Contratante o direito de
adquirir cada item, o quantitativo que julgar necessario, podendo ser parcial, integral
ou até mesmo abster-se de adquirir quaisquer itens especificados.

LOTE 1 - MOBILIARIO CORPORATIVO

Item

Descricéo UF Quant.
Est.

Valor Un.
Est. (R9$)

Valor Total
Est.(R$)

01

MESA RETANGULAR COM CALHA Unidade 16
Medindo: 600x600x740mm

Tampo confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média
densidade MDP —com 25 mm de
espessura. Painel frontal: estrutural e de
privacidade, confeccionados com chapas
de particulas de madeira de média
densidade MDP com 18 mm de
espessura. Eletrocalha confeccionada
com chapas metalicas dobradas, com
espessura minima de 0,9 mm, fixada a
estrutura por meio de parafusos maquina
M6x12. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metélicas
conformadas. Acabamento com sapatas
em PVC rigido com didmetro de 63 mm,
cuja funcéo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

767,86

12.285,76

02

MESA RETANGULAR COM CALHA Unidade 2
Medindo: 1000x600x740mm

Tampo confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média
densidade MDP —com 25 mm de
espessura. Painel frontal: estrutural e de
privacidade, confeccionados com chapas
de particulas de madeira de média
densidade MDP com 18 mm de
espessura. Eletrocalha confeccionada
com chapas metdlicas dobradas, com
espessura minima de 0,9 mm, fixada a
estrutura por meio de parafusos maquina

836,75

1.673,51
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M6x12. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metalicas
conformadas. Acabamento com sapatas
em PVC rigido com didmetro de 63 mm,
cuja funcéo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

03

MESA RETANGULAR COM CALHA
Medindo: 1200x600x740mm

Tampo confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média
densidade MDP —com 25 mm de
espessura. Painel frontal: estrutural e de
privacidade, confeccionados com chapas
de particulas de madeira de média
densidade MDP com 18 mm de
espessura. Eletrocalha confeccionada
com chapas metalicas dobradas, com
espessura minima de 0,9 mm, fixada a
estrutura por meio de parafusos maquina
M6x12. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metalicas
conformadas. Acabamento com sapatas
em PVC rigido com didmetro de 63 mm,
cuja funcéo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Unidade

15

907,87

13.618,10

04

MESA RETANGULAR COM CALHA
Medindo: 1800x600x740mm

Tampo confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média
densidade MDP —com 25 mm de
espessura. Painel frontal: estrutural e de
privacidade, confeccionados com chapas
de particulas de madeira de média
densidade MDP com 18 mm de
espessura. Eletrocalha confeccionada
com chapas metalicas dobradas, com
espessura minima de 0,9 mm, fixada a
estrutura por meio de parafusos maquina
M6x12. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metalicas
conformadas. Acabamento com sapatas
em PVC rigido com didametro de 63 mm,
cuja funcéo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Unidade

1.125,67

3.377,02

05

MESA RETANGULAR COM CALHA
Medindo: 1200x750x740mm

Tampo confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média
densidade MDP —com 25 mm de
espessura. Painel frontal: estrutural e de

Unidade

977,88

3.911,52
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privacidade, confeccionados com chapas
de particulas de madeira de média
densidade MDP com 18 mm de
espessura. Eletrocalha confeccionada
com chapas metalicas dobradas, com
espessura minima de 0,9 mm, fixada a
estrutura por meio de parafusos maquina
M6x12. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metdlicas
conformadas. Acabamento com sapatas
em PVC rigido com diametro de 63 mm,
cuja funcéo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

06

MESA RETANGULAR COM CALHA
Medindo: 1600x750x740mm

Tampo confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média
densidade MDP —com 25 mm de
espessura. Painel frontal: estrutural e de
privacidade, confeccionados com chapas
de particulas de madeira de média
densidade MDP com 18 mm de
espessura. Eletrocalha confeccionada
com chapas metalicas dobradas, com
espessura minima de 0,9 mm, fixada a
estrutura por meio de parafusos maquina
M6x12. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metélicas
conformadas. Acabamento com sapatas
em PVC rigido com didmetro de 63 mm,
cuja funcéo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Unidade

1.147,90

4.591,60

07

MESA RETANGULAR COM CALHA
Medindo: 1800x750x740mm

Tampo confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média
densidade MDP —com 25 mm de
espessura. Painel frontal: estrutural e de
privacidade, confeccionados com chapas
de particulas de madeira de média
densidade MDP com 18 mm de
espessura. Eletrocalha confeccionada
com chapas metdlicas dobradas, com
espessura minima de 0,9 mm, fixada a
estrutura por meio de parafusos maquina
M6x12. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metélicas
conformadas. Acabamento com sapatas
em PVC rigido com didmetro de 63 mm,
cuja funcéo sera contornar eventuais

Unidade

1.285,69

5.142,76
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desniveis de piso.

08

MESA CONEXAO LEQUE

MEDINDO - 850x850x375mm

Tampo em formato “leque” confeccionado
com chapas de particulas de madeira de
média densidade MDP, com 25 mm de
espessura. Painel frontal curvo estrutural
e de privacidade confeccionado com
chapas metélicas dobradas e calandradas
com 0,95 mm de espessura.

Unidade

444,49

2.222,47

09

MESA RETA COM PE PAINEL
MEDINDO - 1600 X 750 X 740mm
Tampo confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média
densidade MDP —com 25 mm de
espessura. Painel frontal: estrutural e de
privacidade, confeccionados com chapas
de particulas de madeira de média
densidade MDP com 18 mm de
espessura. Eletrocalha confeccionada
com chapas metalicas dobradas, com
espessura minima de 0,9 mm, fixada a
estrutura por meio de parafusos maquina
M6x12. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metélicas
conformadas. Acabamento com sapatas
em PVC rigido com didmetro de 63 mm,
cuja fungéo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Unidade

1.147,90

4.591,60

10

MESA EM L COM CALHA

MEDINDO -
1400X600X1400X600X740mm

Tampo confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média
densidade MDP —com 25 mm de
espessura. Painel frontal: estrutural e de
privacidade, confeccionados com chapas
de particulas de madeira de média
densidade MDP com 18 mm de
espessura. Eletrocalha confeccionada
com chapas metdlicas dobradas, com
espessura minima de 0,9 mm, fixada a
estrutura por meio de parafusos maquina
M6x12. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metélicas
conformadas. Estrutura de sustentacéo
central: formada por chapas metalicas
dobradas em formato pentagonal, com
sua quina frontal arredondada.
Acabamento com sapatas em PVC rigido

Unidade

1.702,40

8.512,00
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com diametro de 63 mm, cuja funcéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

11

MESA EM L COM CALHA

MEDINDO -
1500X600X1500X600X740mm

Tampo confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média
densidade MDP —com 25 mm de
espessura. Painel frontal: estrutural e de
privacidade, confeccionados com chapas
de particulas de madeira de média
densidade MDP com 18 mm de
espessura. Eletrocalha confeccionada
com chapas metalicas dobradas, com
espessura minima de 0,9 mm, fixada a
estrutura por meio de parafusos maquina
M6x12. Estruturas laterais metalicas
constituidas por chapas metéalicas
conformadas. Estrutura de sustentacéo
central: formada por chapas metalicas
dobradas em formato pentagonal, com
sua quina frontal arredondada.
Acabamento com sapatas em PVC rigido
com diametro de 63 mm, cuja funcéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Unidade

100

1.771,30

177.129,67

12

MESA REDONDA

MEDINDO - 1200X740mm

Tampo confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média
densidade MDP, com 25 mm de
espessura. Estrutura inteirica com 04
patas formada por tubos e chapas
metalicas, com a base superior em tubo
de aco 20 X 30 x 1,2 mm, coluna de
sustenta¢do composta por tubo redondo
@ 95,25 x 1,5 mm. Acabamento com
sapatas em PVC rigido com diametro de
63 mm, cuja funcao seréa contornar
eventuais desniveis de piso.

Unidade

834,53

6.676,27

13

ARMARIO ALTO

MEDINDO - 800x500x1600mm

Tampo superior confeccionado com
chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP, com 25 mm de
espessura, Corpo (02 laterais, 01 fundo,
01 tampo inferior, 01 prateleira fixa, e 03
prateleiras moveis) confeccionado com
chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP, com 18 mm de
espessura. As prateleiras moveis sédo

Unidade

180

1.754,63

315.833,40
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apoiadas por suportes metalicos em
Zamak, fixados com rosca com pino
vertical para impedir deslizamento
horizontal da prateleira. Rodapé
retangular fechado em tubos de aco de
50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado. A
base é apoiada por 04 sapatas
articulaveis em nylon injetado com
regulador de altura interno (por dentro do
armario) e nivelamento auto ajustavel
cuja funcéo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

14

ARMARIO MISTO

MEDINDO - 800X500X1600mm
Tampo superior confeccionado com
chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP, com 25 mm de
espessura, Corpo (02 laterais, 01 fundo,
01 tampo inferior, 01 prateleira fixa, e 03
prateleiras moveis) confeccionado com
chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP, com 18 mm de
espessura. As prateleiras moveis sao
apoiadas por suportes metalicos em
Zamak, fixados com rosca com pino
vertical para impedir deslizamento
horizontal da prateleira. Rodapé
retangular fechado em tubos de aco de
50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado,

A base é apoiada por 04 sapatas
articulaveis em nylon injetado com
regulador de altura interno (por dentro do
armario) e nivelamento auto ajustavel
cuja funcéo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Unidade

1.582,39

7.911,93

15

ARMARIO BAIXO COM DUAS PORTAS
DE CORRER

MEDINDO - 800x500x740mm

Tampo superior confeccionado com
chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP, com 25 mm de
espessura, Corpo (02 laterais, 01 fundo,
01 tampo inferior, 01 prateleira fixa, e 01
prateleira movel) confeccionado com
chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP, com 18 mm de
espessura. As prateleiras moveis sao
apoiadas por suportes metalicos em
Zamak, fixados com rosca com pino
vertical para impedir deslizamento

Unidade

10

1.020,11

10.201,07
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horizontal da prateleira.

Rodapé retangular fechado em tubos de
aco de 50 x 20 x 1,2 mm continuo
dobrado. A base é apoiada por 04
sapatas articulaveis em nylon injetado
com regulador de altura interno (por
dentro do arméario) e nivelamento auto
ajustavel cuja funcéo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

16

ARMARIO BAIXO

MEDINDO - 800x600x740mm

Tampo superior confeccionado com
chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP, com 25 mm de
espessura, Corpo (02 laterais, 01 fundo,
01 tampo inferior, 01 prateleira fixa, e 01
prateleira movel) confeccionado com
chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP, com 18 mm de
espessura. As prateleiras moveis sao
apoiadas por suportes metalicos em
Zamak, fixados com rosca com pino
vertical para impedir deslizamento
horizontal da prateleira. Rodapé
retangular fechado em tubos de aco de
50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado,

A base é apoiada por 04 sapatas
articulaveis em nylon injetado com
regulador de altura interno (por dentro do
armario) e nivelamento auto ajustavel
cuja funcéo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Unidade

1.039,00

5.194,98

17

GAVETEIRO VOLANTE

MEDINDO - 400X470X692mm

Tampo superior confeccionado com
chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP, com 25mm de
espessura, Gavetas (04 gavetas) com
altura interna util de 80 mm cada, em
chapa metélica dobrada com espessura
de 0,45 mm, apoiadas lateralmente entre
par de corredicas telescopicas de 02
estagios, com deslizamento por esferas
de aco. Corredigas telescépicas medindo
aprox. P 400 x h 45 mm em aco
relaminado com acabamento em Zinco
eletrolitico cromatizado, de abertura total
e prolongamento de curso em 27 mm do
comprimento nominal. Capacidade de
peso: 35 kg por gaveta. Frentes das

Unidade

103

1.083,45

111.595,01
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gavetas confeccionadas com chapas de
particulas de madeira de média
densidade MDP, com 18 mm de
espessura, O gaveteiro é dotado de
fechadura frontal com trava simultanea
das gavetas. Corpo (02 laterais, 01 fundo
e 1 tampo inferior) confeccionado com
chapas de particulas de madeira de
média densidade MDP, com 18 mm de
espessura. A montagem das pecas deve
ser feita por meio de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Acompanham 4 rodizios de duplo
giro, com altura de 50 mm, em
polipropileno.

18

MESA DE REUNIAO OVAL COM
CALHA

MEDINDO - 2200X1100X740mm

Tampo inteirico, com formato oval,
confeccionado com chapas de particulas
de madeira de média densidade MDP,
com 25 mm de espessura, com 2 Caixas
elétricas confeccionadas em duas partes
(Tampa e Porta Tomadas) fixada ao
tampo por meio de parafusos auto-
atarraxante 48 x 13 mm. Painéis frontais
duplos e paralelos, um em cada coluna
vertical da estrutura, estrutural e de
privacidade, confeccionados com chapas
de particulas de madeira de média
densidade MDP —com 18 mm de
espessura. Calha tipo bergo para
passagem de fiacdo. Estruturas laterais
metalicas constituidas por chapas. PATA
fabricada em chapa de ago com
espessura de 3,0 mm, estampada e
repuxada, medindo 60 x 720 x 70 mm,
com furos superiores para conexao com a
coluna. COLUNA dupla, centralizada na
pata, fabricada em chapa de aco com
espessura de 0,9 mm, SUPORTE DO
TAMPO fabricado em chapa de ago com
espessura minima de 3 mm, estampada e
repuxada, fixada a coluna por meio de
solda MIG. Acabamento com sapatas em
PVC rigido com didmetro de 63 mm, cuja
funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Unidade

1.742,41

3.484,81

19

MESA DE REUNIAO RETANGULAR
COM CALHA E COM CAIXAS

Unidade

3.195,89

3.195,89
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ELETRIFICAVEIS

MEDINDO - 3000X1100X740mm

Tampo em 02 partes, com formato
retangular, confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média
densidade MDP, com 25 mm de
espessura, Caixas Eletrificaveis (2 pecas)
para instalacdo de tomadas elétricas,
l6gica e telefonia, confeccionadas em
duas partes (Tampa e Porta Tomadas).
TAMPA basculante em perfis de aluminio
com aberturas laterais para saida e
entrada de cabos. PORTA TOMADA
confeccionado em chapa de ac¢o dobrada
com espessura minima de 0,95 mm,
fixado na parte inferior do Tampo por
meio de parafusos auto-atarraxante 48 x
13 mm. Painéis frontais duplos e
paralelos, um em cada coluna vertical da
estrutura, estrutural e de privacidade,
confeccionados com chapas de particulas
de madeira de média densidade MDP
com 18 mm de espessura, Estruturas
laterais e central metdlicas constituidas
por chapas metalicas conformadas, cuja
composicao se divide em pata, coluna, e
suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de aco com espessura de 1,5 mm.
Suporte do tampo fabricado em chapa de
aco com espessura minima de 3,0 mm,
estampada e repuxada, fixada a coluna
por meio de solda MIG. Acabamento com
sapatas niveladoras em nylon injetado
com didmetro de 63 mm.

20

MESA RETANGULAR PARA
REFEITORIO

MEDINDO - 1400X750X740mm

Tampo inteirico, em formato retangular
com 25 mm de espessura,
confeccionadas com chapas de fibra de
madeira de média densidade MDF.
Painéis frontais duplos e paralelos, um
em cada coluna vertical da estrutura,
estrutural e de privacidade,
confeccionados com chapas de particulas
de madeira de média densidade MDP
com 18 mm de espessura. Estruturas
laterais metalicas: Constituida por chapas
metalicas conformadas, cuja composi¢cao
se divide em pata, coluna, e suporte do

Unidade

1.446,82

11.574,56
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tampo. Pata fabricada em chapa de aco
com espessura minima de 1,5 mm.
Suporte do tampo fabricado em chapa de
aco com espessura minima de 3 mm,
estampada e repuxada, fixada a coluna
por meio de solda MIG. Acabamento com
sapatas em PVC rigido com diametro de
66 mm, cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

21

MESA RETANGULAR PARA
REFEITORIO

MEDINDO - 2100X750X740mm

Tampo inteirico, em formato retangular
com 25 mm de espessura,
confeccionadas com chapas de fibra de
madeira de média densidade MDF.
Painéis frontais duplos e paralelos, um
em cada coluna vertical da estrutura,
estrutural e de privacidade,
confeccionados com chapas de particulas
de madeira de média densidade MDP
com 18 mm de espessura. Estruturas
laterais metalicas: Constituida por chapas
metalicas conformadas, cuja composi¢ao
se divide em pata, coluna, e suporte do
tampo. Pata fabricada em chapa de aco
com espessura minima de 1,5 mm.
Suporte do tampo fabricado em chapa de
aco com espessura minima de 3 mm,
estampada e repuxada, fixada a coluna
por meio de solda MIG. Acabamento com
sapatas em PVC rigido com diametro de
66 mm, cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

Unidade

2.411,36

12.056,82

22

BALCAO DE ATENDIMENTO 1
COMPOSTO POR:

DIVISORIA EM MDP

MEDINDO - 600 X 70 X 1100 MM
QUANTIDADE - 2

DIVISORIA EM MDP

MEDINDO - 700 X 70 X 1100mm
QUANTIDADE - 4

CONECTOR DE 70 mm
MEDINDO - 70 X 70 X 1100mm
QUANTIDADE - 3
ACABAMENTO LATERAL
MEDINDO - 70 X 10 X 1100mm
QUANTIDADE - 2

TAMPO SUSPENSO RETO
MEDINDO - 1400 X 600 X 25mm

Unidade

6.740,71

6.740,71
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QUANTIDADE - 2

CONEXAO TRIANGULAR
DIMENSOES: 700 X 700 X 375mm
QUANTIDADE -1
BALCONETE DE CANTO
MEDINDO - 385 X 385 X 25mm
QUANTIDADE - 2
BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 500 X 300 X 25mm
QUANTIDADE - 3
BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 700 X 300 X 25mm
QUANTIDADE -1

23

BALCAO DE ATENDIMENTO 2
COMPOSTO POR:

DIVISORIA EM MDP

MEDINDO - 500 X 70 X 1100 mm
QUANTIDADE - 1

DIVISORIA EM MDP

MEDINDO - 600 X 70 X 1100 mm
QUANTIDADE - 2

DIVISORIA EM MDP

MEDINDO - 700 X 70 X 1100mm
QUANTIDADE - 4

CONECTOR DE 70 MM
MEDINDO - 70 X 70 X 1100mm
QUANTIDADE - 2
ACABAMENTO LATERAL
MEDINDO - 70 X 10 X 1100mm
QUANTIDADE - 2

TAMPO SUSPENSO RETO
MEDINDO - 600 X 600 X 25mm
QUANTIDADE - 1

TAMPO SUSPENSO RETO
MEDINDO - 1400 X 600 X 25mm
QUANTIDADE - 1

BALCONETE DE CANTO
MEDINDO - 385 X 385 X 25mm
QUANTIDADE - 2

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 400 X 300 X 25mm
QUANTIDADE -1

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 500 X 300 X 25mm
QUANTIDADE - 3

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 700 X 300 X 25mm
QUANTIDADE - 2

Unidade

6.878,50

13.757,01
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BALCAO DE ATENDIMENTO 3
COMPOSTO POR:

Unidade

6.419,57

6.419,57
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DIVISORIA EM MDP

MEDINDO - 600 X 70 X 1100mm
QUANTIDADE - 2

DIVISORIA EM MDP

MEDINDO - 700 X 70 X 1100mm
QUANTIDADE - 4

CONECTOR DE 70 MM
MEDINDO - 70 X 70 X 1100mm
QUANTIDADE -2
ACABAMENTO LATERAL
DIMENSOES: 70 X 10 X 1100mm
QUANTIDADE - 2

TAMPO SUSPENSO RETO
MEDINDO - 1400 X 600 X 25mm
QUANTIDADE - 2

BALCONETE DE CANTO
MEDINDO - 385 X 385 X 25 mm
QUANTIDADE -2

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 200 X 300 X 25mm
QUANTIDADE - 1

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 400 X 300 X 25mm
QUANTIDADE -1

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 500 X 300 X 25mm
QUANTIDADE - 2

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 700 X 300 X 25mm
QUANTIDADE - 2
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MESA DE CENTRO

MEDINDO - 500X500X400

Tampo confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média
densidade com 25 mm de espessura.
Estrutura metalica constituida por 04
colunas em tubos de aco de secc¢éo
redonda com @ 50.80 x 1,5 mm,
interligadas na extremidade superior por
tubos de seccao retangular 50 x 20 x
0,90, soldadas pelo processo MIG. A
parte inferior dos tubos recebe sapatas
niveladoras em PVC rigido com diametro
de 63 mm, cuja funcdo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

Unidade

452,27

904,54
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PAINEL DIVISOR SUSPENSO
MEDINDO - 600X18X570mm

Painel de privacidade com 18 mm de
espessura, confeccionados com chapas
de particulas de madeira de média

Unidade

10

146,68

1.466,80

34




Em: -

Pesca e Aquicultura

densidade MDP. O Painel é fixado nas
EstacGes por meio de maos francesas em
PVC rigido revestidas com fibras de vidro.

27

SUPORTE PARA CPU VOLANTE Unidade 150 194,46 29.169,50
MEDINDO - 250X500X280mm

Suporte confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média
densidade MDP com 18 mm de
espessura. As laterais sdo dotadas de
rodizios duplos de 30 mm em
polipropileno PVC injetados, com pino em
aco introduzido em buchas de poliestireno
fixado por pressao nas laterais.

VALOR TOTAL DO LOTE R$ 783.238,86

VALOR TOTAL ESTIMADO DA LICITACAO: R$ 783.238,86 (Setecentos e oitenta e tres mil
e duzentos e trinta e oito reais e oitenta e seis centavos)

4.2.

Das caracteristicas do material:

LOTE 01 — MOBILIARIO CORPORATIVO

01

MESA RETANGULAR COM CALHA
Medindo: 600x600x740mm

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/lcm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracdo superficial
Kgflcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacao tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

Painel frontal: estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
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faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ims,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/icm2 =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgflcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A
fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metélicas dobradas, com espessura minima de
0,9 mm, fixada a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12. A calha € dotada de
porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas dobradas, com espessura minima
de 0,9 mm com orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca convencionais
(retangulares) e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensdo da calha.

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metélicas conformadas, cuja
composicdo se divide em PATA, COLUNA, e SUPORTE DO TAMPO. PATA fabricada
em chapa de ago com espessura de 3,0 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520
X 70 mm, com furos superiores para conexao com a coluna. COLUNA dupla, fabricada
em chapa de ago com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas
pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovulado com espessura minima de
3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicao
horizontal, proporcionando desta forma uma interligagdo perfeita (entre PATA-
COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por meio de solda MIG; e uma na posigéo vertical,
proporcionando a fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
funcdo € proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. SUPORTE DO TAMPO fabricado em chapa de ago com espessura minima
de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a COLUNA por meio de solda MIG. Todas as
partes metélicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epéxi em
pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC
rigido com didmetro de 63 mm, cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
propria ABNT (Associagéo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de segurancga do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitagédo do titulo CREA,

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
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norma NBR 8094/1983 — Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicao a névoa salina, com avaliacdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de dO/t0O em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unides
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobilidrio que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responséavel ou de reflorestamento;

F - Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida em cartério, onde o periodo minimo
de garantia seja de 05 anos.

G - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagao
com a especificacao técnica e documentacado apresentada.

02

MESA RETANGULAR COM CALHA
Medindo: 1000x600x740mm

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz2 =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacao tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do mével sem danificé-lo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sobpressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ms,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A
fixac@o painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

37




Em: -

Pesca e Aquicultura

Eletrocalha confeccionada com chapas metalicas dobradas, com espessura minima de
0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12. A calha é dotada
de porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm com orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca convencionais
(redondas) e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensédo da calha.

Estruturas laterais metélicas constituidas por chapas metélicas conformadas, cuja
composicado se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm,
com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de
aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo
de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo
estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢cao horizontal,
proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do
tampo) por meio de solda MIG; e uma na posigao vertical, proporcionando a fixagcdo de
uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcao € proporcionar a subida de
cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aco com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado
com didmetro de 63 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi p6é poliéster fosco de alta performance, polimerizada em
estufa a 200° C.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricagéo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
propria ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0O em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metélico revestido e nao revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unides
soldadas;
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E- Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responséavel ou de reflorestamento;

E - Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida em cartério, onde o periodo minimo
de garantia seja de 05 anos.

G - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovacao
com a especificacdo técnica e documentacao apresentada.

03

MESA RETANGULAR COM CALHA
Medindo: 1200x600x740mm

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/lcm2 = 3,1, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracao superficial
Kgf/lcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacao tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

Painel frontal: estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?2 =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A
fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metéalicas dobradas, com espessura minima de
0,9 mm, fixada a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12. A calha é dotada de
porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas dobradas, com espessura minima
de 0,9 mm com orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca convencionais
(retangulares) e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extenséo da calha.

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metélicas conformadas, cuja
composicao se divide em PATA, COLUNA, e SUPORTE DO TAMPO. PATA fabricada
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em chapa de aco com espessura de 3,0 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520
X 70 mm, com furos superiores para conexao com a coluna. COLUNA dupla, fabricada
em chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas
pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovulado com espessura minima de
3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicao
horizontal, proporcionando desta forma uma interligagdo perfeita (entre PATA-
COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por meio de solda MIG; e uma na posicéo vertical,
proporcionando a fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
funcdo € proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. SUPORTE DO TAMPO fabricado em chapa de aco com espessura minima
de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a COLUNA por meio de solda MIG. Todas as
partes metélicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagcéo) e pintura eletrostatica em tinta epéxi em
pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC
rigido com diametro de 63 mm, cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricagcéo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
propria ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0O em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicao a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham uniées
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

E - Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida em cartorio, onde o periodo minimo
de garantia seja de 05 anos.

G - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovacao
com a especificagao técnica e documentacdo apresentada.
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04

MESA RETANGULAR COM CALHA
Medindo: 1800x600x740mm

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/ms3, resisténcia a tracéo perpendicular kgf/cmz2 =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgficm2 = 143, resisténcia a tracéo superficial Kgf/cmz
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sobpressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ms,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A
fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metalicas dobradas, com espessura minima de
0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12. A calha é dotada
de porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm com orificios para instalacao de 2 tomadas de forca convencionais
(redondas) e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensédo da calha.

Estruturas laterais metélicas constituidas por chapas metélicas conformadas, cuja
composicdo se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm,
com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de
aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo
de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo
estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicao horizontal,
proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do
tampo) por meio de solda MIG; e uma na posicao vertical, proporcionando a fixacao de
uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
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coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcéo é proporcionar a subida de
cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aco com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado
com didmetro de 63 mm, cuja func&o sera contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostética em tinta epoxi pd poliéster fosco de alta performance, polimerizada em
estufa a 200° C.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
propria ABNT (Associagéo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitagédo do titulo CREA,

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metélico revestido e nao revestido - Corrosdo por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de dO/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metélico revestido e nao revestido - Corrosdo por
exposi¢do a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

E - Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida em cartorio, onde o periodo minimo
de garantia seja de 05 anos.

G - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagao
com a especificacao técnica e documentacao apresentada.

05

MESA RETANGULAR COM CALHA
Medindo: 1200x750x740mm

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
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aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpresséo, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/ms3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz2 =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/icm2 = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sobpressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ms,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm?2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A
fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metalicas dobradas, com espessura minima de
0,63 mm, fixadas & estrutura por meio de parafusos maquina M6x12. A calha é dotada
de porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm com orificios para instalacdo de 2 tomadas de forca convencionais
(redondas) e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensao da calha.

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metélicas conformadas, cuja
composicdo se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm,
com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de
aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo
de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo
estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicdo horizontal,
proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do
tampo) por meio de solda MIG; e uma na posicao vertical, proporcionando a fixacao de
uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcao é proporcionar a subida de
cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aco com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado
com didmetro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
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fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi pé poliéster fosco de alta performance, polimerizada em
estufa a 200° C.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
propria ABNT (Associagéo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicao a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham uniées
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

E - Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida em cartério, onde o periodo minimo
de garantia seja de 05 anos.

G - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovacao
com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada.

06

MESA RETANGULAR COM CALHA
Medindo: 1600x750x740mm

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragéo perpendicular kgf/cm? =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/icm?2 = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
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contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do mével sem danificé-lo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sobpressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ms,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A
fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metélicas dobradas, com espessura minima de
0,63 mm, fixadas & estrutura por meio de parafusos maquina M6x12. A calha € dotada
de porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm com orificios para instalacao de 2 tomadas de forca convencionais
(redondas) e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensado da calha.

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja
composicado se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm,
com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de
aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo
de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo
estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢gédo horizontal,
proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do
tampo) por meio de solda MIG; e uma na posicao vertical, proporcionando a fixacao de
uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcao € proporcionar a subida de
cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aco com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado
com diametro de 63 mm, cuja funcéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epOxi pdé poliéster fosco de alta performance, polimerizada em
estufa a 200° C.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.
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APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
propria ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0O em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metélico revestido e nao revestido - Corrosdo por
exposi¢do a atmosfera umida saturada, em corpos de prova que contenham uniées
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responséavel ou de reflorestamento;

E - Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida em cartorio, onde o periodo minimo
de garantia seja de 05 anos.

G- Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagéo
com a especificacdo técnica e documentacao apresentada.

07

MESA RETANGULAR COM CALHA
Medindo: 1800x750x740mm

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragéo perpendicular kgf/cm? =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracao superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacao tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do mével sem danificé-lo.

Painel frontal estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de
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madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sobpressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ms,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?2 =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A
fixac@o painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metalicas dobradas, com espessura minima de
0,63 mm, fixadas a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12. A calha é dotada
de porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm com orificios para instalacdo de 2 tomadas de forga convencionais
(redondas) e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensédo da calha.

Estruturas laterais metélicas constituidas por chapas metélicas conformadas, cuja
composi¢cdo se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm,
com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de
aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo
de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo
estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢cao horizontal,
proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do
tampo) por meio de solda MIG; e uma na posi¢ao vertical, proporcionando a fixagédo de
uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcao € proporcionar a subida de
cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aco com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado
com didmetro de 63 mm, cuja funcdo seré contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi pd poliéster fosco de alta performance, polimerizada em
estufa a 200° C.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacéo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
propria ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto com
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0 comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e néo revestido - Corrosao por
exposicao a névoa salina, com avaliacdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e néo revestido - Corrosao por
exposicao a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

E - Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida em cartério, onde o periodo minimo
de garantia seja de 05 anos.

G - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovacao
com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada.

08

MESA CONEXAO LEQUE
MEDINDO - 850x850x375mm

Tampo em formato “leque” confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalypto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces por
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade média de 600 Kg/m3, resisténcia a
tracdo perpendicular kg/cm? = 3.0, resisténcia a flexdo estatica kg/cm? = 140,
resisténcia a tracdo superficial Kg/cm2 = 10 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo
gue acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno de 2,5
mm de espessura, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.

Painel frontal curvo estrutural e de privacidade confeccionado com chapas metdlicas
dobradas e calandradas com 0,95 mm de espessura, submetido a um pré-tratamento
por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epOxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 220° C. A
fixacdo do painel nas estruturas das mesas devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, possibilitando a montagem e desmontagem do moével sem danifica-lo.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacéo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
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norma NBR 8094/1983 — Material metélico revestido e nao revestido - Corrosao por
exposicao a névoa salina, com avaliacdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicao a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham uniées
soldadas;

C - Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada e com firma reconhecida em cartério, onde o periodo
minimo de garantia seja de 05 anos.

D - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovacao
com a especificacdo técnica e documentacao apresentada.

09

MESA RETA COM PE PAINEL
MEDINDO - 1600 X 750 X 740mm

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/lcm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracdo superficial
Kgf/lcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas
em Zamak cravadas na face inferior do tampo.

Painel frontal confeccionados MDP selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
com 25 mm de espessura, revestido de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo, com densidade média de 565 Kgf/m3, resisténcia
a tracdo perpendicular kgf/lcm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estética kgf/cm2 = 143,
resisténcia a tracéo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Borda
encabecada com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com raio ergonémico de 2,5 mm, o painel é dividido em 2 partes no
sentido da altura, unidos por uma chapa unido produzida em chapa de aco #24 dobrada
em formato de U, c/ acabamento em pintura epéxi p6. A fixacao painel/estrutura devera
ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Estrutura lateral PE PAINEL confeccionados MDP selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, com 25 mm de espessura, revestido de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo, com densidade média de 565 Kgf/ms,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cmz? =
143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. Borda encabegada com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com raio ergonémico de 2,5 mm, unidos por uma subida
de fiacdo, confeccionada em chapa de aco #24 dobrada, com estampo perfurado
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retangulares 10 x 10 mm distribuidos em toda a sua area dando requinte e design na
peca, ¢/ tampa interna removivel, de saque frontal, que possibilita a passagem de
cabos por duto vertical interno do solo até o tampo da mesa. Todo o conjunto é
submetido a um pré-tratamento por fosfatizac@o a base de zinco (lavagem - decapagem
- fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta ep6xi em pd poliéster fosco de alta
performance, polimerizada em estufa a 220° C. As Estruturas sao dotadas de sapatas
niveladoras em nylon injetado com diametro de 63,5 mm, cuja funcdo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e nédo revestido - Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unides
soldadas;

C - Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacgéo.

D - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagao
com a especificagdo técnica e documentacdo apresentada.

10

MESA EM L COM CALHA
MEDINDO - 1400X600X1400X600X740mm

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/ms3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz2 =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracao superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de trés passa-cabos ovalados em PVC rigido, com didmetro interno minimo de
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80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixacdo
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio
de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do moével sem danifica-lo.

Painéis frontais estruturais e de privacidade, confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sobpressédo, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 575
Kgf/ms3, resisténcia a tracdo perpendicular kgflcm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica
kgf/lcm2 = 163, resisténcia a tragéo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas
NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A
fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalha confeccionada com chapas metélicas dobradas, com espessura minima de
0,63 mm, fixadas & estrutura por meio de parafusos maquina M6x12. A calha € dotada
de porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,63 mm com orificios para instalacdo de 2 tomadas de forga convencionais
(redondas) e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensado da calha.

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metélicas conformadas, cuja
composi¢cdo se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura de 3,0 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm,
com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de
aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo
de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3,0 mm, sendo
estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢cao horizontal,
proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do
tampo) por meio de solda MIG; e uma na posicao vertical, proporcionando a fixacao de
uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcéo € proporcionar a subida de
cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em
chapa de aco com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado
com diametro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Estrutura de sustentacao central formada por chapas metalicas dobradas em formato
pentagonal, com sua quina frontal arredondada, fundindo desta forma duas arestas do
pentdgono em uma Unica face redonda, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo
uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa removivel, e com 03 furos
para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Acabamento com sapatas
niveladoras formato sextavadas em nylon injetado e pino central em ago rosca 74" e
didmetro de 20 mm, cuja fung&o sera contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi p6é poliéster fosco de alta performance, polimerizada em
estufa a 200° C.
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APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
propria ABNT (Associagéo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metélico revestido e nao revestido - Corrosdo por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0O em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e néo revestido - Corrosao por
exposicao a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham uniées
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

E - Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida em cartorio, onde o periodo minimo
de garantia seja de 05 anos.

G - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovacao
com a especificacdo técnica e documentacado apresentada.

11

MESA EM L COM CALHA
MEDINDO - 1500X600X1500X600X740mm

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/lcm2 = 3,1, resisténcia a flexao estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracao superficial
Kgflcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de trés passa-cabos ovalados em PVC rigido, com didmetro interno minimo de
80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixacao
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio
de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

Painéis frontais: estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas
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de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressédo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ims,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A
fixac@o painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Eletrocalhas confeccionadas com chapas metalicas dobradas, com espessura minima
de 0,9 mm, fixada a estrutura por meio de parafusos maquina M6x12. A calha é dotada
de porta-tomadas confeccionado com chapas metalicas dobradas, com espessura
minima de 0,9 mm com orificios para instalagdo de 2 tomadas de for¢ca convencionais
(retangulares) e 2 para plugs tipos RJ-45, que percorre por toda extensdo da calha.

Estruturas laterais metélicas constituidas por chapas metélicas conformadas, cuja
composicao se divide em PATA, COLUNA, e SUPORTE DO TAMPO. PATA fabricada
em chapa de aco com espessura de 3,0 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520
X 70 mm, com furos superiores para conexado com a coluna. COLUNA dupla, fabricada
em chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas
pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de
3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢céo
horizontal, proporcionando desta forma uma interligagcdo perfeita (entre PATA-
COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por meio de solda MIG; e uma na posi¢éo vertical,
proporcionando a fixagdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de
parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
funcdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. SUPORTE DO TAMPO fabricado em chapa de aco com espessura minima
de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a COLUNA por meio de solda MIG. Todas as
partes metélicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base
de zinco (lavagem — decapagem - fosfatizac&@o) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC
rigido com didmetro de 63 mm, cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Estrutura de sustentacdo central: formada por chapas metalicas dobradas em
formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada, fundindo desta forma duas
arestas do pentagono em uma Unica face redonda, conferindo a estrutura beleza e
robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa removivel,
e com 05 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Todas as
partes metélicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epéxi em
pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC
rigido, cuja fung&o sera contornar eventuais desniveis de piso.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.
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APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
propria ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA,

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metdlico revestido e nédo revestido - Corrosao por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de dO/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposi¢do a atmosfera umida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

E - Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida em cartorio, onde o periodo minimo
de garantia seja de 05 anos.

G - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagao
com a especificacao técnica e documentacado apresentada.

| - Apresentar amostra para este item com prazo de 07 (sete) dias Uteis ap0s a
convocacao.

12

MESA REDONDA
MEDINDO - 1200X740mm

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/lcm2 = 3,1, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracao superficial
Kgf/lcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacao tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

Estrutura inteirica com 04 patas formada por tubos e chapas metalicas, com a base
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superior em tubo de aco 20 X 30 x 1,2 mm, a base inferior em chapa de ac¢o repuxada
43 curva dispensando desta forma o uso de ponteiras de PVC, com espessura minima
de 1,5 mm, e a coluna de sustentacdo composta por tubo redondo @ 95,25 x 1,5 mm,
sendo todo o conjunto submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido
com diametro de 63 mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricagdo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008, emitido pela
propria ABNT (Associagéo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA,

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metélico revestido e nao revestido - Corrosdo por
exposi¢do a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham uniées
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responséavel ou de reflorestamento;

E - Declaracéo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida em cartério, onde o periodo minimo
de garantia seja de 05 anos.

G - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagao
com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada.

| - Apresentar amostra para este item com prazo de 07 (sete) dias Uteis ap0s a
convocacao.

13

ARMARIO ALTO
MEDINDO - 800x500x1600mm

Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sob pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/ms3, resisténcia a tragéo
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perpendicular kgflcm2 = 3.1, resisténcia a flexdo estética kgflcm2 = 143, resisténcia a
tracdo superficial Kgflcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo
gque acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de e 20 Portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sob presséo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgfims3, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/lcm2 = 3.6, resisténcia a flexdo estética kgflcm2 = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo
gue acompanha todo o contorno da porta é encabecado com fita de poliestireno com 2
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O par de
Portas sustenta-se em seis dobradicas Top (3 por porta), em Zamak com acabamento
niquelado e fixacéo lateral com cal¢co de 5 mm altura, aumentando o espago interno util
evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens com
abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita
possui fechadura cilindrica com travamento por linglieta com 02 chaves (principal e
reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis), acabamento zincado e capa plastica.
A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas
metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com
apenas uma operacdo. Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "alga",
injetados em zamak com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixagdo dos
mesmos deve ser feita por dois parafusos, a razdo de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01
fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira fixa, e 03 prateleiras méveis) confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/lcm2 = 3.6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? =
10,2 21 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sao
encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonédmico de 2 mm de acordo com
as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo
encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagbes para regulagem de
prateleiras em toda a altura atil do armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metélicos em Zamak, fixados com rosca
com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessérios internos, como cavilhas e parafusos
ocultos tipo minifix. Rodapé retangular fechado em tubos de a¢o de 50 x 20 x 1,2 mm
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continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e Pintura eletrostatica em tinta epoxi em poé
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. A base é apoiada por 04 sapatas
articulaveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armario) e
nivelamento auto ajustavel cuja funcéo serd contornar eventuais desniveis de piso.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricagéo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela
propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos a ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA,

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de dO/t0O em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unides
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

E - Apresentar Declaragéo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida pelo
fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacéo.

G - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovacao
com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada.

H - Apresentar amostra para este item com prazo de 07 (sete) dias Uteis apés a
convocacgao.

14

ARMARIO MISTO
MEDINDO - 800X500X1600mm
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Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sobpressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracéo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estética kgf/cm? = 143, resisténcia a
tracdo superficial Kgflcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo
gque acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com
25 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do moével
sem danifica-lo.

Subtampo fixado & 740 mm do chao, confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sobpressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade média de 565 Kgf/ims,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.
A fixacdo do subtampo/corpo deve ser feita por meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do
maével sem danifica-lo.

Portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP - Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sobpressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracéo
perpendicular kgf/cm? = 3.6, resisténcia a flexdo estéatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgflcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo
gue acompanha todo o contorno da porta € encabecado com fita de poliestireno com
2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia
NR-17. O par de Portas sustenta-se em quatro dobradicas de presséo, (02 por porta),
em aco com acabamento zincado branco e fixacdo lateral com calco de 5 mm altura,
aumentando o espaco interno Util evitando acidentes por ndo ter cantos vivos,
permitindo ainda diversas regulagens com abertura de até 105 graus. Cada dobradica é
fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito alinhamento do
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par de portas no conjunto. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento
por lingleta lateral. Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda
€ automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metélicas 80 x 50 x 1,2
mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma operacgao.
Ambas as portas sédo dotadas de puxadores tipo "al¢a”, injetados em zamak, com rosca
interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixacdo deve ser feita por dois parafusos, a
raz&o de 96 mm.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 03 prateleiras méveis) confeccionado
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressdo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas possuem
densidade minima de 575 Kgf/ms3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/lcm? = 3.6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracao superficial Kgf/lcm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos
e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sédo
encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm de acordo
com as Normas de Ergonomia NR-17. As laterais devem ter furacdes para regulagem
de prateleiras em toda a altura atil do armario, com 04 pontos de apoio por prateleira.
As prateleiras moveis sdo apoiadas por 04 suportes tipo pino em PVC rigido na posicéo
horizontal. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessoérios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Rodapé retangular fechada em tubo de agco de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado,
submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem
- fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi po poliéster fosca de alta
performance, polimerizada em estufa a 200° C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas
articulaveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armario) e
nivelamento autoajustavel cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricagéo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela
propria ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos a ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
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exposicado a névoa salina, com avaliacdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobilidrio que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

E - Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida pelo
fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagao.

G - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagao
com a especificacdo técnica e documentacao apresentada.

15

ARMARIO BAIXO COM DUAS PORTAS DE CORRER
MEDINDO - 800x500x740mm

Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sobpressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracédo
perpendicular kgf/cm2 = 3.1, resisténcia a flexdo estética kgflcm2 = 143, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo
gue acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixacdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do movel
sem danifica-lo.

Portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sob presséo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracéo
perpendicular kgf/lcm2 = 3.6, resisténcia a flexdo estética kgflcm2 = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgflcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo
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que acompanha todo o contorno da porta € encabecado com fita de poliestireno com
2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia
NR-17.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior e 01 prateleira mével) confeccionado
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos
e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo
encabecados com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,0 mm de acordo
com as Normas de Ergonomia NR-17. As laterais devem ter furagdes para regulagem
de prateleiras em toda a altura util do armario, com 04 pontos de apoio por prateleira.
As prateleiras moveis sdo apoiadas por 04 suportes tipo pino em PVC rigido na posi¢cao
horizontal. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Rodapé retangular fechada em tubo de aco de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado,
submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem
- fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi p6 poliéster fosca de alta
performance, polimerizada em estufa a 200° C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas
articulaveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armario) e
nivelamento autoajustavel cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacédo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos a ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA,

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de dO/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e n&o revestido - Corroséo por
exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unides
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soldadas;

D - Certificado ambiental de cadeia de custdédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobilidrio que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

E - Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacéo.

E - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovacao
com a especificacdo técnica e documentacao apresentada.

G - Apresentar amostra para este item com prazo de 07 (sete) dias Gteis ap6s a
convocacgao.

16

ARMARIO BAIXO
MEDINDO - 800x600x740mm

Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sob presséo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/ms3, resisténcia a tracédo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estética kgf/lcm? = 143, resisténcia a
tracdo superficial Kgflcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo
gue acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com
25 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. Portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico 30 com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As
chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/lcm2 = 3,6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracao superficial
Kgf/lcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno da porta € encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O par de Portas sustenta-se em
seis dobradicas Top (trés por porta), em Zamak com acabamento niquelado e fixacdo
lateral com calgo de 5 mm altura, aumentando o espaco interno util evitando acidentes
por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens com abertura de até 270
graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-marcados para
perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui fechadura
cilindrica com travamento por lingleta lateral. Acompanham 02 chaves (principal e
reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa
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plastica. A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de portas
com apenas uma operacdo. Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "alca",
injetados em zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixacao
deve ser feita por dois parafusos, a razao de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01
tampo inferior, e 01 prateleira mével) confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob presséo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ims,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabecado com fita de poliestireno com
2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio 31 ergondémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os
bordos ndo aparentes do conjunto sédo encabecgados em fita de poliestireno com 0,45
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem
ter furacdes para regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com 06
pontos de apoio por prateleira. As prateleiras moveis sdo apoiadas por suportes
metalicos em Zamak, fixados com rosca com pino vertical para impedir deslizamento
horizontal da prateleira. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessoérios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular fechada em
tubo de ago de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostéatica em tinta ep6xi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. A base
€ apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de altura interno
(por dentro do armério) e nivelamento auto ajustavel cuja fungdo serd contornar
eventuais desniveis de piso.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacéo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela
propria ABNT (Associagéo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos a ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicado a névoa salina, com avaliacdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de dO/t0 em
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corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e nédo revestido - Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobilidrio que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

E - Apresentar Declaracéo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida pelo
fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacgéo.

G - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagao
com a especificagdo técnica e documentacdo apresentada.

H - Apresentar amostra para este item com prazo de 07 (sete) dias Uteis apoés a
convocacgao.

17

GAVETEIRO VOLANTE
MEDINDO - 400X470X692mm

Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sob presséo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracéo
perpendicular kgf/lcm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estética kgflcm2 = 143, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo
gue acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. 54
Gavetas (04 gavetas) com altura interna Gtil de 80 mm cada, em chapa metélica
dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizag&o) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po6
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. S&o apoiadas lateralmente entre par de
corredicas telescOpicas de 02 estagios, com deslizamento por esferas de aco.
Corredicas telescopicas medindo aprox. P 400 x h 45 mm em aco relaminado com
acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado, de abertura total e prolongamento de
curso em 27 mm do comprimento nominal. Fixagdo lateral, sistema 32 mm, com 04
parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e
travas fim de curso que permitem a retirada da gaveta. Capacidade de peso: 35 kg por
gaveta. Frentes das gavetas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de
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média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia
a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estética kgf/cm? = 163,
resisténcia a tracao superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo
gue acompanha todo o contorno das frentes é encabecado em fita de poliestireno com
2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas
com raio ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. As
frentes sédo dotadas de puxadores tipo "al¢a”, injetados em zamak, com rosca interna
M4 com acabamento niquel fosco. A fixagdo dos mesmos deve ser feita por dois
parafusos, a razdo de 96 mm. O gaveteiro € dotado de fechadura frontal com trava
simultanea das gavetas. A rotacdo 180° da chave aciona haste em aco conduzida por
guias, com ganchos para travamento simultaneo das gavetas. Acompanham 02 chaves
(principal e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado
e capa plastica. Corpo (02 laterais, 01 fundo e 1 tampo inferior) confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo- 55 estabilizadas sob pressdo, com 18 mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/lcm2 = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracao superficial Kgf/lcm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos
e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sao
encabecados com fita de poliestireno com 2 mm de espessura, coladas com adesivo
hot melt com arestas arredondadas com raio ergondmico de 2 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17, e o0s bordos nédo aparentes do conjunto sao
encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessorios
internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham 4 rodizios de
duplo giro, com altura de 50 mm, em polipropileno.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricagéo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela
propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos a ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitagédo do titulo CREA,

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
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norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por
exposicao a névoa salina, com avaliacdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobilidrio que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responséavel ou de reflorestamento;

E - Apresentar Declaragédo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida pelo
fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagao.

G - Apresentar Catélogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovacao
com a especificacdo técnica e documentacado apresentada.

H - Apresentar amostra para este item com prazo de 07 (sete) dias Uteis apoés a
convocacao.

18

MESA DE REUNIAO OVAL COM CALHA
MEDINDO - 2200X1100X740mm

Tampo inteirico, com formato oval, confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressédo, com 25 mm de espessura, face superior revestido em
laminado melaminico de alta presséo face inferior revestido em laminado melaminico
baixa pressédo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabe¢ado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina
M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face inferior do tampo. 2 Caixas elétricas confeccionadas em duas partes (Tampa e
Porta Tomadas), sendo a tampa confeccionada em aluminio modelo basculante com
abertura 105° fixada ao tampo por meio 2 chapinhas de aco mola e parafuso auto-
atarraxante 3,5 x 16 mm, e a Porta tomada confeccionada em chapa de aco dobrada
com espessura minima 0,95 mm embutido com 02 orificios redondos, 02 orificios
retangulares ambos orificios para colocacao de tomadas elétricas (novo padrao ABNT),
02 orificios quadrados para colocacdo de receptores para plug RJ45 e aberturas para
passagem de cabeamento, e fixada ao tampo por meio de parafusos auto-atarraxante
48 x 13 mm.
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Painéis frontais duplos e paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural
e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de alta pressdo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
ocultos tipo minifix.

Calha tipo berco para passagem de fiacdo, confeccionada em chapa dobradas com
espessura de aco 0,9 mm, perfurada para fixagdo entre os painéis frontais para
passagem de fiacdo.

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metéalicas conformadas, cuja
composicao se divide em PATA, COLUNA, e SUPORTE DO TAMPO. PATA fabricada
em chapa de aco com espessura de 3,0 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 720
x 70 mm, com furos superiores para conexdo com a coluna. COLUNA dupla,
centralizada na pata, fabricada em chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobrada
em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato
ovalado com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posi¢cdo horizontal, proporcionando desta forma uma
interligacdo perfeita (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por meio de solda
MIG; e uma na posicao vertical, proporcionando a fixacdo de uma possivel calha
estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada
uma calha de saque lateral, cuja funcao é proporcionar a subida de cabos do piso ao
tampo de forma discreta e funcional. SUPORTE DO TAMPO fabricado em chapa de
aco com espessura minima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio
de solda MIG. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento
por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em pdé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 63 mm, cuja fungcéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricagéo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A) Apresentar relatério de aderéncia, emitido por laboratério técnico, em conformidade
com a NBR 11003:2009 — tintas — determinac&o de aderéncia — com resultado gr O
(isento de destacamento), apos periodo minimo de exposi¢cao a nevoa salina de 300
horas;

B) Certificado ambiental de cadeia de custédia (fsc) ou (cerflor) do respectivo
fabricante;

C) Declaracao de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por pessoa
devidamente acreditada e com firma reconhecida em cartério, onde o periodo minimo
de garantia seja de 05 anos.

D) Catalogo técnico ilustrativo e especifico do item.
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E) Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade credenciada e/ou laudos
emitidos por laboratdrio acreditado pelo INMETRO comprovando a conformidade com a
NBR 13.966/2008 — mdveis para escritério — mesas.

F) Apresentar relatério/laudo/certificado, em conformidade a NR-17, emitido por
profissional devidamente habilitado (médico do trabalho/engenheiro de seguranca do
trabalho/ergonomista), especifico do modelo/linha de produto ofertada.

19

MESA DE REUNIAO RETANGULAR COM CALHA E COM CAIXAS
ELETRIFICAVEIS
MEDINDO - 3000X1100X740mm

Tampo em 02 partes, com formato retangular, confeccionado com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/ms,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cmz? =
143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.
A fixacdo do tampol/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metéalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.

Caixas Eletrificaveis (2 pecas) para instalacdo de tomadas elétricas, I6gica e telefonia,
confeccionadas em duas partes (Tampa e Porta Tomadas). TAMPA basculante em
perfis de aluminio com aberturas laterais para saida e entrada de cabos, fixada ao
tampo por meio 2 chapinhas de ago mola, e parafusos auto-atarraxantes 3,5 x 16 mm.
PORTA TOMADA confeccionado em chapa de a¢o dobrada com espessura minima de
0,95 mm, fixado na parte inferior do Tampo por meio de parafusos auto-atarraxante 48
x 13 mm, com 04 orificios redondos de @ 35,5 mm, 04 orificios retangulares medindo: L
40,8 x H22 mm, ambos para instalacdo de tomadas elétricas (novo padrdo ABNT), 04
orificios retangulares para instalacdo de receptores para plugs RJ45 medindo: L 15 x H
20 mm, e abertura para passagem do cabeamento. Todas as partes metalicas deverao
ser submetidasa um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem -fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em pdé texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C por no minimo 10 minutos.

Painéis frontais duplos e paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e
de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de madeira de meédia
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sobpressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracéo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo
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que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacéo
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Estruturas laterais e central metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas,
cuja composicdo se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de aco com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 720 x
70 mm, com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em
chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3,0
mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢ao
horizontal, proporcionando desta forma uma interligagdo perfeita (entre pata-coluna-
suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posi¢éo vertical, proporcionando a
fixacdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6.
Paralela & coluna, € acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungéo é proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo
fabricado em chapa de aco com espessura minima de 3,0 mm, estampada e repuxada,
fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon
injetado com diametro de 63 mm, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de
piso.

Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi p6é poliéster fosco de alta performance, polimerizada em
estufa a 200° C.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricagéo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unides
soldadas;

C - Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante).

D - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovacao
com a especificacdo técnica e documentacdo apresentada.
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MESA RETANGULAR PARA REFEITORIO
MEDINDO - 1400X750X740mm

Tampo inteirico, em formato retangular com 25 mm de espessura, confeccionadas com
chapas de fibra de madeira de média densidade (MDF — Medium Density Fiberboard),
selecionadas de pinus e eucalypto reflorestados, aglutinadas com resina sintética
termo-fixa que se consolidam sob a acdo conjunta de calor e pressdo. As chapas
possuem densidade minima de 630 Kgf/ms3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz2 =
5,6, resisténcia a flexdo estatica kgflcm2 = 185, atende as especificacdes da norma
15316/2 e 15316/3, e a norma de metodologias de referéncia NBR 15761/2009. A face
inferior do tampo € revestida com filme termo-prensado de melaminico de baixa
pressdo (BP) na cor branca, com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e anti-
reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da face superior do tampo € usinada
15°, e o revestimento deve ser em pelicula de PVC termo-formavel a vacuo com
espessura minima de 0,6 mm. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em
zamak cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem
do moével sem danifica-lo.

Painéis frontais duplos e paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e
de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracéo
perpendicular kgf/lcm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estética kgflcm2 = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgflcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo
gue acompanha todo o contorno do painel é encabegcado em fita de poliestireno com
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacdo
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Estruturas laterais metalicas: Constituida por chapas metélicas conformadas, cuja
composi¢cdo se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura minima de 1,5 mm, estampada e repuxada, com furos
superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de ago com
espessura de 0,95 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de
solda MIG e por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3 mm, sendo
estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna na posi¢cao horizontal,
proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do
tampo) por meio de solda MIG; e parafusos tipo M6. Paralela a coluna, € acoplada uma
calha de saque lateral, cuja funcéo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com
espessura minima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda
MIG. Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostética em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C por no
minimo 10 minutos. Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 66 mm,
cuja funcéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.
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APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e néo revestido - Corrosao por
exposicado a névoa salina, com avaliacdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metdlico revestido e nado revestido - Corrosao por
exposicao a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham uniées
soldadas;

C - Apresentar Declaracédo de Garantia, com firma reconhecida em cartdrio, emitida
pelo fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacgéo.

E - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagao
com a especificacdo técnica e documentacado apresentada.
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MESA RETANGULAR PARA REFEITORIO
MEDINDO - 2100X750X740mm

Tampo inteirico, em formato retangular com 25 mm de espessura, confeccionadas com
chapas de fibra de madeira de média densidade (MDF — Medium Density Fiberboard),
selecionadas de pinus e eucalypto reflorestados, aglutinadas com resina sintética
termo-fixa que se consolidam sob a acdo conjunta de calor e pressdo. As chapas
possuem densidade minima de 630 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm2 =
5,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 185, atende as especificacdes da norma
15316/2 e 15316/3, e a norma de metodologias de referéncia NBR 15761/2009. A face
inferior do tampo € revestida com filme termo-prensado de melaminico de baixa
pressédo (BP) na cor branca, com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e anti-
reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da face superior do tampo é usinada
15°, e o revestimento deve ser em pelicula de PVC termo-formavel a vacuo com
espessura minima de 0,6 mm. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em
zamak cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem
do moével sem danifica-lo.

Painéis frontais duplos e paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e
de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de madeira de meédia
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sob presséo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ms3, resisténcia a tragéo
perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estética kgf/cm2 = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgflcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo
gue acompanha todo o contorno do painel é encabegcado em fita de poliestireno com
0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacdo
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Estruturas laterais metdlicas: Constituida por chapas metdlicas conformadas, cuja
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composicdo se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa
de aco com espessura minima de 1,5 mm, estampada e repuxada, com furos
superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de aco com
espessura de 0,95 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de
solda MIG e por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3 mm, sendo
estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna na posi¢cado horizontal,
proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do
tampo) por meio de solda MIG; e parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma
calha de saque lateral, cuja funcao é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco com
espessura minima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda
MIG. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C por no
minimo 10 minutos. Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 66 mm,
cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricagédo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metélico revestido e nao revestido - Corrosdo por
exposicao a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham uniées
soldadas;

C - Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacgéo.

D - Apresentar Catélogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagao
com a especificacao técnica e documentagcado apresentada.
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BALCAO DE ATENDIMENTO 1
COMPOSTO POR:

DIVISORIA EM MDP
MEDINDO - 600 X 70 X 1100 MM
QUANTIDADE - 2

Estrutura constituida por tubos e chapas metalicas, sendo: a base formada por dois
suportes em “I” confeccionados com chapas de ago #14, dobradas e estampadas,
dotados de sapatas niveladoras com pino central em aco rosca 5/16” e diametro de 63
mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso, e dispositivo que permite o
encaixe perfeito da Tampa de fechamento do Rodapé. Tampa de fechamento do
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Rodapé confeccionada em chapas de aco #20 dobrada em formato retangular da
mesma largura do biombo e 150 mm de altura, com ampla passagem interna de fiacao,
com a opcédo de cego ou com dois orificios redondos com @ 35,5 mm para adaptacao
de tomadas de energia, com dispositivo de acoplamento por meio de encaixe,
possibilitando facil retirada e colocagao por saque frontal. Os suportes em “I” sdo
interligados por dois dutos horizontais em formato "U" confeccionados em chapas de
aco #20 medindo P 22 x A 10 mm servindo como o 1° leito de fiacao elétrica, telefonia
ou légica, com outra peca de mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas fixada
40 mm acima do 1° leito, servindo como 2° leito de fiacdo. O ultimo leito com mesmas
caracteristicas e funcionalidades, porém medindo P 22 x A 25 mm, é fixado a 60 mm
acima do 2° leito. Na altura intermediaria hd um duto horizontal para passagem de
fiacdo em formato "U", confeccionado em chapa de aco # 18, fixado a 605 mm de altura
do piso, com as mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas dos leitos do
rodapé, além de servir como travessa de reforco dando maior estabilidade ao conjunto.
Na parte superior da estrutura tem travessa em tubo de a¢o quadrado de 25 x 25 x 1,2
mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de forma
precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo moédulo de diviséria. As
laterais da estrutura sédo compostas por coluna vertical em chapa de aco #18 em
formato de perfil "U" enrijecido, fixado as bases, leitos e eletrocalhas horizontais pelo
processo de solda MIG, com arremate lateral interno em chapa de aco #20 em formato
"C" com dobras retas, com aberturas ovais medindo L 20 x A 150 mm, nas mesmas
alturas dos leitos para transigdo de cabos entre os varios modulos de divisorias, e com
cremalheiras distribuidas nas alturas apropriadas para fixacdo de méos francesas que
sustentam tampos, superficies de trabalho, prateleiras suspensas e armarios
suspensos.

Placas em MDP 15 mm, com trés paginagfes, sendo a 12 placa localizada logo acima
do rodapé, com A 500 mm; a 22 placa, uma régua medindo A 75 mm, fixada na altura
de 670 mm do piso, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e
acima do nivel da superficie de trabalho, ndo sendo necessario deslocar a mesma do
lugar, possibilitando répido e livre acesso ao interior da estrutura no momento da
instalacdo ou manutencdo das instalacbes do cabeamento; e a 32 placa, com altura
variavel, vai até o final da diviséria. S&o confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sobpressdo, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ms,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?2 =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da placa é encabecado em fita de
poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
dispositivo de acoplamento por clicks em Nylon na parte interna possibilitando facil
retirada e colocacao por saque frontal.

Todo o conjunto metalico da divisoria é submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo
a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta
hibrida ep6xi em po poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200°
C.

DIVISORIA EM MDP
MEDINDO - 700 X 70 X 1100mm
QUANTIDADE -4
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Estrutura constituida por tubos e chapas metdlicas, sendo: a base formada por dois
suportes em “I” confeccionados com chapas de aco #14, dobradas e estampadas,
dotados de sapatas niveladoras com pino central em ago rosca 5/16” e diametro de 63
mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso, e dispositivo que permite o
encaixe perfeito da Tampa de fechamento do Rodapé. Tampa de fechamento do
Rodapé confeccionada em chapas de aco #20 dobrada em formato retangular da
mesma largura do biombo e 150 mm de altura, com ampla passagem interna de fiacao,
com a opgéo de cego ou com dois orificios redondos com @ 35,5 mm para adaptacao
de tomadas de energia, com dispositivo de acoplamento por meio de encaixe,
possibilitando facil retirada e colocacdo por saque frontal. Os suportes em “I” séo
interligados por dois dutos horizontais em formato "U" confeccionados em chapas de
aco #20 medindo P 22 x A 10 mm servindo como o 1° leito de fia¢&o elétrica, telefonia
ou logica, com outra peca de mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas fixada
40 mm acima do 1° leito, servindo como 2° leito de fiagdo. O ultimo leito com mesmas
caracteristicas e funcionalidades, porém medindo P 22 x A 25 mm, é fixado a 60 mm
acima do 2° leito. Na altura intermediaria h4 um duto horizontal para passagem de
fiacdo em formato "U", confeccionado em chapa de aco # 18, fixado a 605 mm de altura
do piso, com as mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas dos leitos do
rodapé, além de servir como travessa de reforco dando maior estabilidade ao conjunto.
Na parte superior da estrutura tem travessa em tubo de aco quadrado de 25 x 25 x 1,2
mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de forma
precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo moédulo de diviséria. As
laterais da estrutura sédo compostas por coluna vertical em chapa de aco #18 em
formato de perfil "U" enrijecido, fixado as bases, leitos e eletrocalhas horizontais pelo
processo de solda MIG, com arremate lateral interno em chapa de ago #20 em formato
"C" com dobras retas, com aberturas ovais medindo L 20 x A 150 mm, nas mesmas
alturas dos leitos para transigdo de cabos entre os varios modulos de divisorias, e com
cremalheiras distribuidas nas alturas apropriadas para fixacdo de méos francesas que
sustentam tampos, superficies de trabalho, prateleiras suspensas e armarios
sSuspensos.

Placas em MDP 15 mm, com trés pagina¢des, sendo a 12 placa localizada logo acima
do rodapé, com A 500 mm; a 22 placa, uma régua medindo A 75 mm, fixada na altura
de 670 mm do piso, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e
acima do nivel da superficie de trabalho, ndo sendo necessério deslocar a mesma do
lugar, possibilitando rapido e livre acesso ao interior da estrutura no momento da
instalacdo ou manutencdo das instalacdes do cabeamento; e a 32 placa, com altura
variavel, vai até o final da divisoria. Sdo confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sobpressdo, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ims,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?2 =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da placa é encabecado em fita de
poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
dispositivo de acoplamento por clicks em Nylon na parte interna possibilitando facil
retirada e colocacao por saque frontal.

Todo o conjunto metalico da diviséria € submetido a um pré-tratamento por fosfatizacéo
a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta
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hibrida ep6xi em p6 poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200°
C.

CONECTOR DE 70 mm
MEDINDO - 70 X 70 X 1100mm
QUANTIDADE - 3

Conector para painéis modulados, confeccionados em chapas de aco dobradas com
0,95 mm (# 20) de espessura, com 0s quatro lados dotados de furacdes que permitem
de forma precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo médulo de
divisdria. Todo o conjunto é submetido a pré-tratamento por fosfatizacao a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacao) e pintura eletrostatica em tinta hibrida
epoxi-poliéster em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

ACABAMENTO LATERAL
MEDINDO - 70 X 10 X 1100mm
QUANTIDADE - 2

Acabamento lateral da diviséria em perfil de aluminio extrudado, em formato abaulado
com canais na parte interna possibilitando a uni&o em peca injetada em Nylon, fixa por
meio de parafusos Philips cabeca flangeada 5,0 x 30 mm na parte interna possibilitando
facil retirada e colocagéo por saque, sendo os vértices arrematados com ponteiras de
PVC da mesma cor da estrutura, proporcionando acabamento impecéavel.

TAMPO SUSPENSO RETO
MEDINDO - 1400 X 600 X 25mm
QUANTIDADE - 2

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragéo perpendicular kgf/cm2 =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm?2
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou ndo) em PVC rigido, com diametro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracéo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo mao francesa, fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacdo nas divisérias.
Todas as partes metélicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi po
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.
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CONEXAO TRIANGULAR
DIMENSOES: 700 X 700 X 375mm
QUANTIDADE - 1

Tampo em formato “TRIANGULAR” confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Medium Density Particleboard), selecionadas de
eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob presséo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces por filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade média de 600 Kg/ms,
resisténcia a tragdo perpendicular kg/cm? = 3.0, resisténcia a flexao estéatica kg/cm? =
140, resisténcia a tracao superficial Kg/cm2 = 10 de acordo com as normas NBR 14810-
1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno
de 2,5 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.

Painel frontal estrutural e de privacidade confeccionado com chapas metélicas
dobradas com 0,95 mm de espessura, submetido a um pré-tratamento por fosfatizagédo
a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta
epoéxi em poé texturizada, polimerizada em estufa a 220° C. A fixacdo do painel nas
estruturas das mesas devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
possibilitando a montagem e desmontagem do moével sem danifica-lo.

BALCONETE DE CANTO
MEDINDO - 385 X 385 X 25mm
QUANTIDADE - 2

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/ms3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? =
3,1, resisténcia a flexdo estética kgf/cm2 = 143, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou ndo) em PVC rigido, com diametro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracdo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo méo francesa, fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixa¢do nas divisorias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacédo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi p6
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 500 X 300 X 25mm
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QUANTIDADE - 3

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpresséo, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm2 =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/icm2 = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou nédo) em PVC rigido, com didmetro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracdo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo méo francesa, fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacdo nas divisorias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagédo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi p6
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 700 X 300 X 25mm
QUANTIDADE -1

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpresséo, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/ms3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou ndo) em PVC rigido, com diametro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tragcdo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo mao francesa, fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacao nas divisorias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagédo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi pé
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.
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Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13964:2003, emitido pela
propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA,

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nédo revestido - Corrosdo por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0O em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unides
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

E - Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida pelo
fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacéo

G - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagao
com a especificacao técnica e documentacado apresentada.

23

BALCAO DE ATENDIMENTO 2
COMPOSTO POR:

DIVISORIA EM MDP
MEDINDO - 500 X 70 X 1100 mm
QUANTIDADE -1

Estrutura constituida por tubos e chapas metalicas, sendo: a base formada por dois
suportes em “I” confeccionados com chapas de ago #14, dobradas e estampadas,
dotados de sapatas niveladoras com pino central em aco rosca 5/16” e diametro de 63
mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso, e dispositivo que permite o
encaixe perfeito da Tampa de fechamento do Rodapé. Tampa de fechamento do
Rodapé confeccionada em chapas de aco #20 dobrada em formato retangular da
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mesma largura do biombo e 150 mm de altura, com ampla passagem interna de fiacao,
com a opgéo de cego ou com dois orificios redondos com @ 35,5 mm para adaptacao
de tomadas de energia, com dispositivo de acoplamento por meio de encaixe,
possibilitando facil retirada e colocacdo por saque frontal. Os suportes em “I” séo
interligados por dois dutos horizontais em formato "U" confeccionados em chapas de
aco #20 medindo P 22 x A 10 mm servindo como o 1° leito de fiacdo elétrica, telefonia
ou logica, com outra peca de mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas fixada
40 mm acima do 1° leito, servindo como 2° leito de fiacdo. O ultimo leito com mesmas
caracteristicas e funcionalidades, porém medindo P 22 x A 25 mm, é fixado a 60 mm
acima do 2° leito. Na altura intermediaria h4 um duto horizontal para passagem de
fiacdo em formato "U", confeccionado em chapa de aco # 18, fixado a 605 mm de altura
do piso, com as mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas dos leitos do
rodapé, além de servir como travessa de reforco dando maior estabilidade ao conjunto.
Na parte superior da estrutura tem travessa em tubo de aco quadrado de 25 x 25 x 1,2
mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de forma
precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo mdédulo de diviséria. As
laterais da estrutura sdo compostas por coluna vertical em chapa de aco #18 em
formato de perfil "U" enrijecido, fixado as bases, leitos e eletrocalhas horizontais pelo
processo de solda MIG, com arremate lateral interno em chapa de ago #20 em formato
"C" com dobras retas, com aberturas ovais medindo L 20 x A 150 mm, nas mesmas
alturas dos leitos para transicdo de cabos entre os varios modulos de divisorias, e com
cremalheiras distribuidas nas alturas apropriadas para fixagdo de méos francesas que
sustentam tampos, superficies de trabalho, prateleiras suspensas e armarios
suspensos.

Placas em MDP 15 mm, com trés pagina¢des, sendo a 12 placa localizada logo acima
do rodapé, com A 500 mm; a 22 placa, uma régua medindo A 75 mm, fixada na altura
de 670 mm do piso, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e
acima do nivel da superficie de trabalho, ndo sendo necessério deslocar a mesma do
lugar, possibilitando rapido e livre acesso ao interior da estrutura no momento da
instalacdo ou manutencdo das instalacbes do cabeamento; e a 32 placa, com altura
variavel, vai até o final da divisoria. Sdo confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sobpressdo, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ms,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm?2 =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da placa é encabecado em fita de
poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
dispositivo de acoplamento por clicks em Nylon na parte interna possibilitando facil
retirada e colocacéo por saque frontal.

Todo o conjunto metalico da divisoria é submetido a um pré-tratamento por fosfatizacao
a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta
hibrida epoxi em pé poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200°
C.

DIVISORIA EM MDP
MEDINDO - 600 X 70 X 1100 mm
QUANTIDADE -2
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Estrutura constituida por tubos e chapas metélicas, sendo: a base formada por dois
suportes em “I” confeccionados com chapas de ago #14, dobradas e estampadas,
dotados de sapatas niveladoras com pino central em ago rosca 5/16” e diametro de 63
mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso, e dispositivo que permite o
encaixe perfeito da Tampa de fechamento do Rodapé. Tampa de fechamento do
Rodapé confeccionada em chapas de aco #20 dobrada em formato retangular da
mesma largura do biombo e 150 mm de altura, com ampla passagem interna de fiacéo,
com a opgéo de cego ou com dois orificios redondos com @ 35,5 mm para adaptacao
de tomadas de energia, com dispositivo de acoplamento por meio de encaixe,
possibilitando facil retirada e colocagao por saque frontal. Os suportes em “I” sdo
interligados por dois dutos horizontais em formato "U" confeccionados em chapas de
aco #20 medindo P 22 x A 10 mm servindo como o 1° leito de fiac&o elétrica, telefonia
ou logica, com outra peca de mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas fixada
40 mm acima do 1° leito, servindo como 2° leito de fiacdo. O Ultimo leito com mesmas
caracteristicas e funcionalidades, porém medindo P 22 x A 25 mm, é fixado a 60 mm
acima do 2° leito. Na altura intermediaria h4 um duto horizontal para passagem de
fiacdo em formato "U", confeccionado em chapa de aco # 18, fixado a 605 mm de altura
do piso, com as mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas dos leitos do
rodapé, além de servir como travessa de reforco dando maior estabilidade ao conjunto.
Na parte superior da estrutura tem travessa em tubo de aco quadrado de 25 x 25 x 1,2
mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de forma
precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo mdédulo de diviséria. As
laterais da estrutura sdo compostas por coluna vertical em chapa de aco #18 em
formato de perfil "U" enrijecido, fixado as bases, leitos e eletrocalhas horizontais pelo
processo de solda MIG, com arremate lateral interno em chapa de ago #20 em formato
"C" com dobras retas, com aberturas ovais medindo L 20 x A 150 mm, nas mesmas
alturas dos leitos para transicdo de cabos entre os varios médulos de divisérias, e com
cremalheiras distribuidas nas alturas apropriadas para fixacdo de méos francesas que
sustentam tampos, superficies de trabalho, prateleiras suspensas e armarios
sSuspensos.

Placas em MDP 15 mm, com trés paginacdes, sendo a 12 placa localizada logo acima
do rodapé, com A 500 mm; a 22 placa, uma régua medindo A 75 mm, fixada na altura
de 670 mm do piso, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e
acima do nivel da superficie de trabalho, ndo sendo necessério deslocar a mesma do
lugar, possibilitando rapido e livre acesso ao interior da estrutura no momento da
instalagdo ou manutencdo das instalagbes do cabeamento; e a 32 placa, com altura
variavel, vai até o final da divisoria. Sdo confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sobpressdo, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ms,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?2 =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da placa é encabecado em fita de
poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
dispositivo de acoplamento por clicks em Nylon na parte interna possibilitando facil
retirada e colocacéo por saque frontal.

Todo o conjunto metalico da diviséria € submetido a um pré-tratamento por fosfatizacédo
a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta
hibrida epoxi em pé poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200°
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C.

DIVISORIA EM MDP
MEDINDO - 700 X 70 X 1100mm
QUANTIDADE - 4

Estrutura constituida por tubos e chapas metalicas, sendo: a base formada por dois
suportes em “I” confeccionados com chapas de ago #14, dobradas e estampadas,
dotados de sapatas niveladoras com pino central em aco rosca 5/16” e diametro de 63
mm, cuja fungd@o sera contornar eventuais desniveis de piso, e dispositivo que permite o
encaixe perfeito da Tampa de fechamento do Rodapé. Tampa de fechamento do
Rodapé confeccionada em chapas de aco #20 dobrada em formato retangular da
mesma largura do biombo e 150 mm de altura, com ampla passagem interna de fiacao,
com a opcédo de cego ou com dois orificios redondos com @ 35,5 mm para adaptacao
de tomadas de energia, com dispositivo de acoplamento por meio de encaixe,
possibilitando fécil retirada e colocagdo por saque frontal. Os suportes em “I” sao
interligados por dois dutos horizontais em formato "U" confeccionados em chapas de
aco #20 medindo P 22 x A 10 mm servindo como o 1° leito de fiacdo elétrica, telefonia
ou légica, com outra peca de mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas fixada
40 mm acima do 1° leito, servindo como 2° leito de fiacdo. O Ultimo leito com mesmas
caracteristicas e funcionalidades, porém medindo P 22 x A 25 mm, é fixado a 60 mm
acima do 2° leito. Na altura intermediaria h4 um duto horizontal para passagem de
fiacdo em formato "U", confeccionado em chapa de aco # 18, fixado a 605 mm de altura
do piso, com as mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas dos leitos do
rodapé, além de servir como travessa de reforco dando maior estabilidade ao conjunto.
Na parte superior da estrutura tem travessa em tubo de a¢o quadrado de 25 x 25 x 1,2
mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de forma
precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo mddulo de diviséria. As
laterais da estrutura sdo compostas por coluna vertical em chapa de aco #18 em
formato de perfil "U" enrijecido, fixado as bases, leitos e eletrocalhas horizontais pelo
processo de solda MIG, com arremate lateral interno em chapa de aco #20 em formato
"C" com dobras retas, com aberturas ovais medindo L 20 x A 150 mm, nas mesmas
alturas dos leitos para transigdo de cabos entre os varios modulos de divisorias, e com
cremalheiras distribuidas nas alturas apropriadas para fixacdo de méos francesas que
sustentam tampos, superficies de trabalho, prateleiras suspensas e armarios
suspensos.

Placas em MDP 15 mm, com trés pagina¢fes, sendo a 12 placa localizada logo acima
do rodapé, com A 500 mm; a 22 placa, uma régua medindo A 75 mm, fixada na altura
de 670 mm do piso, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e
acima do nivel da superficie de trabalho, ndo sendo necessério deslocar a mesma do
lugar, possibilitando rapido e livre acesso ao interior da estrutura no momento da
instalacdo ou manutencgdo das instalacbes do cabeamento; e a 32 placa, com altura
variavel, vai até o final da divisoria. S&o confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sobpressdo, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?2 =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgflcm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da placa é encabecado em fita de
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poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
dispositivo de acoplamento por clicks em Nylon na parte interna possibilitando facil
retirada e colocacao por saque frontal.

Todo o conjunto metalico da divisoria é submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo
a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta
hibrida ep6xi em p6 poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200°
C.

CONECTOR DE 70 MM
MEDINDO - 70 X 70 X 1100mm
QUANTIDADE - 2

Conector para painéis modulados, confeccionados em chapas de aco dobradas com
0,95 mm (# 20) de espessura, com os quatro lados dotados de furacdes que permitem
de forma precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo mddulo de
divisoria. Todo o conjunto é submetido a pré-tratamento por fosfatizagdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida

epoxi-poliéster em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

ACABAMENTO LATERAL
MEDINDO - 70 X 10 X 1100mm
QUANTIDADE - 2

Acabamento lateral da diviséria em perfil de aluminio extrudado, em formato abaulado
com canais na parte interna possibilitando a unido em peca injetada em Nylon, fixa por
meio de parafusos Philips cabeca flangeada 5,0 x 30 mm na parte interna possibilitando
facil retirada e colocagédo por saque, sendo 0s vértices arrematados com ponteiras de
PVC da mesma cor da estrutura, proporcionando acabamento impecavel.

TAMPO SUSPENSO RETO
MEDINDO - 600 X 600 X 25mm
QUANTIDADE -1

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragéo perpendicular kgf/cm? =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou ndo) em PVC rigido, com diametro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracdo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo méo francesa, fabricado em chapa de aco com espessura
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minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacdo nas divisérias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizac@o) e pintura eletrostatica em tinta epdxi p6
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.

TAMPO SUSPENSO RETO
MEDINDO - 1400 X 600 X 25mm
QUANTIDADE -1

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpresséo, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz2 =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracao superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou nédo) em PVC rigido, com didametro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracéo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo méo francesa, fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacdo nas divisorias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagédo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi p6
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.

BALCONETE DE CANTO
MEDINDO - 385 X 385 X 25mm
QUANTIDADE - 2

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/ms3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz2 =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou ndo) em PVC rigido, com diametro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracdo (firmesa) entre o
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tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo mao francesa, fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacao nas divisorias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagédo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi pé
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 400 X 300 X 25mm
QUANTIDADE -1

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragéo perpendicular kgf/cm?2 =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracao superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou ndo) em PVC rigido, com diametro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracdo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo méo francesa, fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacao nas divisorias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacédo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizac@o) e pintura eletrostatica em tinta epoxi po
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 500 X 300 X 25mm
QUANTIDADE - 3

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragéo perpendicular kgf/cm? =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou ndo) em PVC rigido, com didametro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
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fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracdo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo méo francesa, fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacdo nas divisérias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizac@o) e pintura eletrostatica em tinta epdxi p6
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 700 X 300 X 25mm
QUANTIDADE - 2

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpresséo, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/ms3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cmz2 =
3,1, resisténcia a flexdo estética kgf/cm2 = 143, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou ndo) em PVC rigido, com didmetro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracéo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo méo francesa, fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacdo nas divisorias.
Todas as partes metalicas sédo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi p6
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacéo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13964:2003, emitido pela
propria ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de segurancga do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
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norma NBR 8094/1983 — Material metdlico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicao a névoa salina, com avaliacdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unifes
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobilidrio que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responséavel ou de reflorestamento;

E - Apresentar Declaragédo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida pelo
fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacéo

G - Apresentar Catélogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovacao
com a especificacao técnica e documentacado apresentada.

24

BALCAO DE ATENDIMENTO 3
COMPOSTO POR:

DIVISORIA EM MDP
MEDINDO - 600 X 70 X 1100mm
QUANTIDADE - 2

Estrutura constituida por tubos e chapas metélicas, sendo: a base formada por dois
suportes em “I” confeccionados com chapas de aco #14, dobradas e estampadas,
dotados de sapatas niveladoras com pino central em aco rosca 5/16” e didmetro de 63
mm, cuja fungd@o sera contornar eventuais desniveis de piso, e dispositivo que permite o
encaixe perfeito da Tampa de fechamento do Rodapé. Tampa de fechamento do
Rodapé confeccionada em chapas de aco #20 dobrada em formato retangular da
mesma largura do biombo e 150 mm de altura, com ampla passagem interna de fiacao,
com a opgéo de cego ou com dois orificios redondos com @ 35,5 mm para adaptacéo
de tomadas de energia, com dispositivo de acoplamento por meio de encaixe,
possibilitando facil retirada e colocagao por saque frontal. Os suportes em “I” sdo
interligados por dois dutos horizontais em formato "U" confeccionados em chapas de
aco #20 medindo P 22 x A 10 mm servindo como o 1° leito de fiacdo elétrica, telefonia
ou logica, com outra peca de mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas fixada
40 mm acima do 1° leito, servindo como 2° leito de fiacdo. O Ultimo leito com mesmas
caracteristicas e funcionalidades, porém medindo P 22 x A 25 mm, € fixado a 60 mm
acima do 2° leito. Na altura intermediaria h4d um duto horizontal para passagem de
fiacdo em formato "U", confeccionado em chapa de aco # 18, fixado a 605 mm de altura
do piso, com as mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas dos leitos do
rodapé, além de servir como travessa de reforgco dando maior estabilidade ao conjunto.
Na parte superior da estrutura tem travessa em tubo de aco quadrado de 25 x 25 x 1,2
mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de forma
precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo modulo de diviséria. As
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laterais da estrutura sdo compostas por coluna vertical em chapa de aco #18 em
formato de perfil "U" enrijecido, fixado as bases, leitos e eletrocalhas horizontais pelo
processo de solda MIG, com arremate lateral interno em chapa de ago #20 em formato
"C" com dobras retas, com aberturas ovais medindo L 20 x A 150 mm, nas mesmas
alturas dos leitos para transicdo de cabos entre os varios modulos de divisérias, e com
cremalheiras distribuidas nas alturas apropriadas para fixacdo de maos francesas que
sustentam tampos, superficies de trabalho, prateleiras suspensas e armarios
suspensos.

Placas em MDP 15 mm, com trés paginac¢des, sendo a 12 placa localizada logo acima
do rodapé, com A 500 mm; a 22 placa, uma régua medindo A 75 mm, fixada na altura
de 670 mm do piso, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e
acima do nivel da superficie de trabalho, ndo sendo necessério deslocar a mesma do
lugar, possibilitando répido e livre acesso ao interior da estrutura no momento da
instalacdo ou manutencdo das instalacbes do cabeamento; e a 32 placa, com altura
variavel, vai até o final da diviséria. S&o confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sobpressdo, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ms,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?2 =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da placa é encabecado em fita de
poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
dispositivo de acoplamento por clicks em Nylon na parte interna possibilitando facil
retirada e colocacao por saque frontal.

Todo o conjunto metalico da divisoria é submetido a um pré-tratamento por fosfatizagdo
a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta
hibrida ep6xi em po poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200°
C.

DIVISORIA EM MDP
MEDINDO - 700 X 70 X 1100mm
QUANTIDADE - 4

Estrutura constituida por tubos e chapas metalicas, sendo: a base formada por dois
suportes em “I” confeccionados com chapas de agco #14, dobradas e estampadas,
dotados de sapatas niveladoras com pino central em ago rosca 5/16” e diametro de 63
mm, cuja fungao sera contornar eventuais desniveis de piso, e dispositivo que permite o
encaixe perfeito da Tampa de fechamento do Rodapé. Tampa de fechamento do
Rodapé confeccionada em chapas de aco #20 dobrada em formato retangular da
mesma largura do biombo e 150 mm de altura, com ampla passagem interna de fiacéo,
com a opcédo de cego ou com dois orificios redondos com @ 35,5 mm para adaptacdo
de tomadas de energia, com dispositivo de acoplamento por meio de encaixe,
possibilitando facil retirada e colocagdo por saque frontal. Os suportes em “I” séao
interligados por dois dutos horizontais em formato "U" confeccionados em chapas de
aco #20 medindo P 22 x A 10 mm servindo como o 1° leito de fiagéo elétrica, telefonia
ou légica, com outra peca de mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas fixada
40 mm acima do 1° leito, servindo como 2° leito de fiagcdo. O Ultimo leito com mesmas
caracteristicas e funcionalidades, porém medindo P 22 x A 25 mm, é fixado a 60 mm
acima do 2° leito. Na altura intermediaria hd um duto horizontal para passagem de
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fiacdo em formato "U", confeccionado em chapa de aco # 18, fixado a 605 mm de altura
do piso, com as mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas dos leitos do
rodapé, além de servir como travessa de reforco dando maior estabilidade ao conjunto.
Na parte superior da estrutura tem travessa em tubo de aco quadrado de 25 x 25 x 1,2
mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de forma
precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo moédulo de diviséria. As
laterais da estrutura sédo compostas por coluna vertical em chapa de aco #18 em
formato de perfil "U" enrijecido, fixado as bases, leitos e eletrocalhas horizontais pelo
processo de solda MIG, com arremate lateral interno em chapa de aco #20 em formato
"C" com dobras retas, com aberturas ovais medindo L 20 x A 150 mm, nas mesmas
alturas dos leitos para transigdo de cabos entre os varios modulos de divisorias, e com
cremalheiras distribuidas nas alturas apropriadas para fixacdo de maos francesas que
sustentam tampos, superficies de trabalho, prateleiras suspensas e armarios
sSuspensos.

Placas em MDP 15 mm, com trés paginagdes, sendo a 12 placa localizada logo acima
do rodapé, com A 500 mm; a 22 placa, uma régua medindo A 75 mm, fixada na altura
de 670 mm do piso, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e
acima do nivel da superficie de trabalho, ndo sendo necessério deslocar a mesma do
lugar, possibilitando rapido e livre acesso ao interior da estrutura no momento da
instalacdo ou manutencdo das instalacbes do cabeamento; e a 32 placa, com altura
variavel, vai até o final da divisoria. Sdo confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sobpressdo, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ms,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR
14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da placa é encabecado em fita de
poliestireno com 1,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
dispositivo de acoplamento por clicks em Nylon na parte interna possibilitando facil
retirada e colocacgédo por saque frontal.

Todo o conjunto metalico da divisoria € submetido a um pré-tratamento por fosfatizacado
a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta
hibrida ep6xi em p6 poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200°
C.

CONECTOR DE 70 MM
MEDINDO - 70 X 70 X 1100mm
QUANTIDADE - 2

Conector para painéis modulados, confeccionados em chapas de a¢o dobradas com
0,95 mm (# 20) de espessura, com o0s quatro lados dotados de furagdes que permitem
de forma precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo médulo de
diviséria. Todo o conjunto é submetido a pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida
epoxi-poliéster em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

ACABAMENTO LATERAL
DIMENSOES: 70 X 10 X 1100mm
QUANTIDADE - 2
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Acabamento lateral da diviséria em perfil de aluminio extrudado, em formato abaulado
com canais na parte interna possibilitando a unido em peca injetada em Nylon, fixa por
meio de parafusos Philips cabeca flangeada 5,0 x 30 mm na parte interna possibilitando
facil retirada e colocacao por saque, sendo 0s veértices arrematados com ponteiras de
PVC da mesma cor da estrutura, proporcionando acabamento impecavel.

TAMPO SUSPENSO RETO
MEDINDO - 1400 X 600 X 25mm
QUANTIDADE - 2

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cmz2 =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracao superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou ndo) em PVC rigido, com diametro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracéo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo méo francesa, fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacdo nas divisorias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacédo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizac@o) e pintura eletrostatica em tinta epoxi po
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.

BALCONETE DE CANTO
MEDINDO - 385 X 385 X 25 mm
QUANTIDADE - 2

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracéo perpendicular kgf/cm2 =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou ndo) em PVC rigido, com didametro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
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fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracéo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo méo francesa, fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacdo nas divisorias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizac@o) e pintura eletrostatica em tinta epdxi p6
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 200 X 300 X 25mm
QUANTIDADE -1

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpresséo, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/ms3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? =
3,1, resisténcia a flexdo estética kgf/cm2 = 143, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou ndo) em PVC rigido, com didmetro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracdo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo méo francesa, fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacdo nas divisorias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi p6
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 400 X 300 X 25mm
QUANTIDADE -1

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/ms3, resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm? =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm? = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
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por meio de passa-cabos ovalados (ou ndo) em PVC rigido, com didametro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracéo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo mao francesa, fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacdo nas divisorias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi pé
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 500 X 300 X 25mm
QUANTIDADE - 2

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpresséo, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragédo perpendicular kgf/cm?2 =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracao superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou n&o) em PVC rigido, com didametro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixacdo tampo/suporte deverd ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracéo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo mé&o francesa, fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacdo nas divisorias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizac@o) e pintura eletrostatica em tinta epoxi po
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.

BALCONETE RETANGULAR
MEDINDO - 700 X 300 X 25mm
QUANTIDADE - 2

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragéo perpendicular kgf/cm?2 =
3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracao superficial Kgf/cm?
= 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
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minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de passa-cabos ovalados (ou ndo) em PVC rigido, com diametro interno
minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A
fixacdo tampo/suporte devera ser feita por meio de parafusos atarrachante, fixados
diretamente na face inferior do tampo, possibilitando um maior tracdo (firmesa) entre o
tampo e o suporte.

Suporte do tampo tipo mao francesa, fabricado em chapa de aco com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacdo nas divisorias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagédo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizac@o) e pintura eletrostatica em tinta epéxi p6
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 220° C.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13964:2003, emitido pela
propria ABNT (Associacéo Brasileira de Normas Técnicas) ou entidade acreditada pelo
Inmetro;

B - Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos
da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que
deverdo vir acompanhados dos documentos e ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA,;

C - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de d0/t0O em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

D - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unides
soldadas;

E - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobilidrio que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

E - Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida pelo
fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacéo

G - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagao
com a especificagao técnica e documentacdo apresentada.
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25

MESA DE CENTRO
MEDINDO - 500X500X400

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As
chapas possuem densidade média de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgf/lcm2 = 3.1, resisténcia a flexdo estética kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracao superficial
Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 -
Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.

Estrutura metalica constituida por 04 colunas em tubos de ago de secc¢ao redonda com
@ 50.80 x 1,5 mm, interligadas na extremidade superior por tubos de seccao retangular
50 x 20 x 0,90, soldadas pelo processo MIG, conferindo ao conjunto estrutural for¢a e
resisténcia ao balanco causado por pressoes frontais e laterais que a mesa venha
sofrer. A parte inferior dos tubos recebe sapatas niveladoras em PVC rigido com
diametro de 63 mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por
exposi¢ao a névoa salina, com avaliagdo conforme ABNT NBR 5841/1974 e ABNT NBR
5770/1984, com grau de enferrujamento de FO e grau de empolamento de dO/t0 em
corpos de prova que contenham unides soldadas;

B - Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 720 horas conforme
norma NBR 8095/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que contenham unides
soldadas;

C - Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacéo.

E - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagao
com a especificacdo técnica e documentagcédo apresentada.

26

PAINEL DIVISOR SUSPENSO
MEDINDO - 600X18X570mm

Painel de privacidade com 18 mm de espessura, confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
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selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressao, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e
anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tragéo
perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexao estética kgf/cm2 = 163, resisténcia a
tracao superficial Kgf/cm2 = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo
que acompanha todo o contorno do Painel é encabecado com fitas de poliestireno com
2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com arestas arredondadas e
raio ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O Painel é
fixado nas Estagbes por meio de méaos francesas em PVC rigido revestidas com fibras
de vidro.

Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

B - Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricacéo.

D - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovagao
com a especificacao técnica e documentacado apresentada.

27

SUPORTE PARA CPU VOLANTE
MEDINDO - 250X500X280mm

Suporte confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tragcéo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio.Os
bordos aparentes do conjunto sdo encabecados com fitas de poliestireno com 2 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos nao
aparentes do conjunto sdo encabecados com fitas de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais séo dotadas de rodizios
duplos de 30 mm em polipropileno PVC injetados, com pino em ago introduzido em
buchas de poliestireno fixado por pressao nas laterais. A montagem das pecas deve ser
feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
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Garantia minima de 5 (cinco) anos, contra defeitos de fabricacdo, contados a partir da
data do recebimento definitivo do mobiliario.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA COMERCIAL:

A - Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobilidrio que comprove a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

B - Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra eventuais defeitos de
fabricagéo.

D - Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, para comprovacao
com a especificacdo técnica e documentacado apresentada.

5.

b)

d)

DAS DISPOSICOES GERAIS

5.1 Para os moéveis corporativos do lote 01:

Deverdo ser fornecidos apenas itens de mobiliario novos, sendo vedado, em
quaisquer circunstancias, o uso de produtos recondicionados, reciclados, ou
provenientes de reutilizacdo de material ja empregado.

Todos os itens de mobiliario entregues deverdo ser iguais entre si e a respectiva
amostra exigida para fins de averiguacdo (mesmo modelo, marca e condicbes gerais
exigidas).

A Embrapa reserva-se o direito de vistoriar e testar qualquer mobiliario entregue nos
locais especificados, as suas expensas, sendo tais testes amostrais e podendo ser
realizados em qualquer tempo.

Da adocao de parametros minimos definidos pela ABNT como critério de Qualidade:

e Serao exigidos Laudos de Certificacdo para os produtos em questdo, afim de
garantir a qualidade dos produtos que estdo sendo adquiridos.

e A Associacao Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) é o 6rgao responsavel pela
normalizacéo técnica no pais, fornecendo a base necesséria ao desenvolvimento
tecnolégico brasileiro. E uma entidade privada, sem fins lucrativos, reconhecida
como unico Foro Nacional de Normalizacdo através da Resolucdo n.° 07 do
CONMETRO, de 24/08/1992. Logo, entendemos que se trada de uma entidade
incumbida da elaboragcdo de normas técnicas que orientem a execucdo de
produtos e servicos (NBR'’s), visando, sobretudo, a garantia da qualidade e a
seguranca do consumidor final. A vista destas consideragbes, as normativas
editadas pela ABNT sdo dotadas de validade e eficacia, obrigando sua
observancia por particulares que venham a produzir determinado objeto ou
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prestar determinado servico, conforme disposto na Lei 8.078 de 11 de Setembro
de 1990, instrumento auxiliar na defesa do interesse publico quando a
Administracao figura como consumidora final.

e A motivacdo para exigéncia do laudo de ensaio deriva da necessidade de se
verificar tecnicamente se o produto ofertado atende as especificacbes descritas
em edital e aos requisitos funcionais intrinsecos ao produto, visando obter maior
vida atil do material, garantindo maior economicidade, pois diminuird a
necessidade de substituicdo, zelando assim pela correta aplicacdo dos recursos
publicos.

e Sob este viés, a observancia do padrdo ABNT (NBR’s) revela-se obrigatoria
pelos licitantes que pretendam contratar com a Administracdo Publica. O caput
do art. 14 da Lei 8.666/1993 obriga & adequada caracterizacdo dos objetos a
serem licitados, com sua completa especificacdo (art. 15, 8§ 7°, ), ai
consideradas as necessidades, as técnicas e relacionadas ao desempenho (art.
15, ).

e E sabido que a Administracéo Publica, muitas vezes faz aquisicdes desastrosas,
em virtude de fazer descricbes incompletas e de forma resumida, facilitando
desta feita a compra de objetos inadequados, sendo assim uma boa
especificacdo € de suma importancia para a busca da eficiéncia da maquina
administrativa. Porém, devemos salientar que os fabricantes dos produtos
devem se adequar as normas prescritas nos Editais e ndo ao contrario,
salvo em caso de exigéncias impraticaveis, o que ndo € o caso, pois bastara que
os fornecedores submetam seus materiais a andlise de qualquer laboratério
acreditado pelo INMETRO.

e Vale ressaltar que a exigéncia de certificado do fabricante ndo restringe a
concorréncia da licitagdo, uma vez que varios fornecedores de mobiliario
possuem certificacdo junto ao INMETRO, o0 que assegura a prerrogativa
administrativa de adquirir produtos de mobiliario que atendem aos critérios de
seguranca e qualidade, garantindo a seguranca e a salde dos seus USUarios.

5.2. A Embrapa podera revogar a licitagdo, por interesse publico, antes da celebragéo do
contrato, ou anula-la, por ilegalidade, constatada de oficio, ou mediante provocacao
de terceiros, sempre, em ambas as situagfes, através de despacho fundamentado.

5.3. A nulidade do processo licitatorio induzird, automaticamente, a do contrato.

6. DO PRAZO E LOCAL DE ENTREGA

6.1. Serd emitida Ordem de Compra e Servico (OCS) na qual constardo os dados da
contratada, os itens a serem fornecidos, o cronograma de fornecimento, quando for o
caso, e o local de entrega.
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6.2. Os itens de Mobiliario Corporativo deverdo ser entregues e instalados na sede da
Embrapa Pesca e Aquicultura, localizada no prolongamento da Av. NS 10 cruzamento
com LO 18, sentido norte, Loteamento Agua Fria. Parte da Fazenda Caracol. CEP:
77008-900, Palmas/TO. Telefone: (63) 3229-7800.

6.3. A entrega dos itens deverd ser realizada em dias Uteis, de segunda a sexta-feira, no
horario das 08:30h as 11:30h e das 14:00h as 17:00h. N&o serdo recebidas as
entregas fora do horéario especificado, ndo sendo a Embrapa Pesca e Aquicultura
responsavel por qualquer tipo de indenizagéo ou prejuizos.

6.4. A Embrapa Pesca e Aquicultura ndo possui pessoal capacitado para carga e descarga
dos produtos, devendo a empresa vencedora arcar com todo o 6nus da contratacéo de
pessoal para o servigo de carga e descarga.

6.5. A entrega serd acompanhada por servidor do setor de almoxarifado e equipe de apoio,
gue providenciard a conferéncia quantitativa e qualitativa do material entregue,
considerando os parametros elencados neste Termo de Referéncia.

6.6. Prazos de entrega e instalacéo:

6.6.1. A entrega do lote 01 devera ser realizada no prazo maximo de 30 (trinta) dias, a
contar da data de assinatura da OCS.

6.6.2. O prazo de entrega podera ser prorrogado, por igual periodo, a critério da
Administracdo, desde que haja justificativa aceitavel por parte da contratada.

6.6.3. As solicitacdes de aditivo de prazo deverdo ser encaminhadas com, no minimo, 10
(dez) dias de antecedéncia do término do prazo de entrega.

6.6.4. A falta de quaisquer dos materiais/produtos, cujo fornecimento incumbe a contratada,
ndo podera ser alegada como motivo de forca maior para o atraso, ma execucao ou
inexecucédo do fornecimento objeto desta licitagdo e n&o eximir4 a fornecedora das sanc¢des
a que esté sujeita pelo ndo cumprimento dos prazos e demais condi¢Bes estabelecidas.

7. DA ACEITACAO DOS ITENS:

7.1. O objeto desta licitagdo sera recebido de forma definitiva observando o disposto na
alinea “b” do inciso Il, do art. 73 da Lei 8666/93, bem como as especificagfes contidas neste
Edital e seus anexos.

7.2. A empresa vencedora ficara obrigada a trocar, as suas expensas, 0 produto que for
recusado por apresentar-se danificado, ou que estiver em desacordo com o disposto neste
termo e no edital e seus anexos.

7.3. Expedida a Autorizagé@o de fornecimento e/ou Executado o Contrato, a conferéncia e o
recebimento ficardo sob as responsabilidades de Servidor e/ou Comissdo de Recebimento
da CONTRATANTE, podendo ser:

a) Provisoriamente — para efeito de posterior verificacdo da conformidade do
material com a especificacdo, qualidade e instalacdo — acompanhado do
respectivo “Termo de Aceite Provisoério”.

b) Definitivamente — ap0s a verificacdo da qualidade, quantidade de acessorios,
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caracteristicas, condi¢des técnicas, funcionamento e consequente aceitacdo do
servidor responsavel ou de equipe técnica, o prazo sera de 10 (dez) dias uteis -
acompanhado do respectivo “Termo de Aceite Definitivo”.

e Maéaximo de 10 (dez) dias para o Mobiliario Corporativo (lotes 1) —
acompanhado do respectivo “Termo de Aceite Definitivo”.

7.4. A Administragdo rejeitara, no todo ou em parte, o fornecimento executado em
desacordo com as condi¢Bes contratuais.

7.5. SO serd reconhecida a entrega como realizada se 0s quantitativos dos itens da nota
fiscal forem aceitos - se_algum produto constante na mesma for recusado, a nota ficara
esperando regularizacdo, e a data de entrega serd a data da entrega de todos os itens
conforme solicitado.

7.6. Aceitos os itens (definitivamente), serd procedido o atesto na Nota Fiscal, autorizando o
pagamento.

7.7. Nao aceito o item entregue, serd comunicado a empresa contratada, para que proceda
a respectiva e imediata substituicdo, em um prazo ndo superior a 10 (dez) dias Uteis.

8. DO PAGAMENTO

8.1. O licitante vencedor deverd apresentar a Administracdo nota fiscal/fatura
discriminada, em 2 (duas) vias, para liquidacdo e pagamento da despesa pela
Instituicdo, no prazo de até 30 (trinta) dias corridos, contado do recebimento
definitivo do(s) servicos(s), mediante ordem bancaria a ser creditada em conta
corrente.

8.2. Caso o produto/servico seja recusado ou o correspondente documento fiscal
apresente incorrecdo, 0 prazo de pagamento sera contado a partir da data de
regularizagcéo da entrega ou do documento fiscal, a depender do evento.

8.3. Caso néo haja expediente na Embrapa no dia do vencimento da Nota Fiscal, fica o
pagamento prorrogado para o 1° dia util subsequente.

8.4. O pagamento serd realizado por meio de Ordem de Pagamento Bancéria, em conta
e agéncia bancaria a serem especificadas pela CONTRATADA na nota fiscal.

8.5. A suspensdo do pagamento ndo autoriza a paralisacdo da obrigacdo da contratada
de entrega do produto, estando a mesma sujeita as penalidades cabiveis por
inadimplemento, bem como a responder pelos danos e prejuizos decorrentes, se
assim proceder.

8.6. A Administracdo podera deduzir do montante a pagar os valores correspondentes a
multas ou indenizacbes devidas pelo licitante vencedor, nos termos deste termo de
referéncia, do Edital e seus anexos.

8.7. A Embrapa ndo acatara a negociacdo de duplicatas com bancos ou outras
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instituicdes financeiras.

DA GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

Os prazos de garantia serdo contados a partir do termo de recebimento definitivo dos
Servigos, seréo como a seqguir:

Os produtos e servicos decorrentes da presente contratacdo deverdo ter a
garantia minima de 05 (cinco) anos, sendo de inteira responsabilidade da
empresa contratada a boa qualidade da mao de obra e dos materiais a serem
empregados. Durante este periodo, a CONTRATADA deveréa responsabilizar-se
por correcdes de eventuais defeitos ou erros encontrados nos servigos, sem
Onus para a Embrapa, mesmo aqueles ja considerados aceitos. A solicitagcédo
desses servigos sera realizada pela Embrapa, sempre que houver necessidade,
por meio de Ordens de Servicos.

A garantia sera sempre exigida da CONTRATADA, portanto em nenhuma hipo6tese
sera admitida qualquer transferéncia de responsabilidade para terceiros.

O suporte técnico (assisténcia técnica) devera ser prestado durante o periodo
de 05 (cinco) anos contados a partir do termo de recebimento definitivo dos
servicos, sem qualquer 6nus adicional para a Embrapa.

10. OBRIGACOES DA CONTRATANTE

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

10.5.

10.6.

A Contratante proporcionar as facilidades para que a contratada possa executar seus
servicos, dentro das normas do Contrato, prestando as informacdes e o0s
esclarecimentos solicitados.

A Contratante devera acompanhar e fiscalizar a execu¢do do Contrato, através de
servidor especialmente designado que anotara em registro préprio todas as
ocorréncias relacionadas com o mesmo, quando for o caso.

A contratante podera notificar a CONTRATADA, por escrito, sobre imperfeicdes,
falhas ou irregularidades constatadas na execucdo do contrato, para que sejam
adotadas as medidas corretivas necessarias.

A Contratante podera rejeitar, no todo ou em parte, servico ou fornecimento
executado em desacordo com o Contrato.

A Contratante providenciard a emissdo da Nota de Empenho nos termos
estabelecidos neste termo ou no edital e anexos, encaminhando-o a empresa
contratada.

Efetuar o pagamento a CONTRATADA, de acordo com as condi¢des estabelecidas
neste termo de referéncia.

11. OBRIGACOES DA CONTRATADA
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Fornecer o objeto da licitacdo, de acordo com as especificacdes contidas neste
Termo de Referéncia.

Trocar e substituir, sem custos adicionais e ap0s comunicagdo, todo e qualquer
material que se revelar defeituoso ou em desacordo com este termo ou o Edital.

N&o transferir a outrem, por qualquer forma, nem mesmo parcialmente, nem
subcontratar, quaisquer das prestacbes a que estd obrigada por forca do
estabelecido, deste termo ou edital e seus anexos.

Executar a entrega dos produtos, conforme a demanda e especificado este Termo e
no instrumento de Contrato/OCS, salvo a ocorréncia de calamidade publica,
perturbagdo da ordem, greves ou por outro motivo que a Embrapa venha a aceitar
por considera-lo justo, ficando esses prazos prorrogados, para todos os efeitos
contratuais, de tantos dias quantos forem de duracdo do obstaculo impeditivo.

Responsabilizar-se pelo cumprimento fiel do que estabelecem as clausulas e
condi¢bes do Contrato a ser firmado, de forma que 0s servicos a serem executados
mantenham um alto nivel de qualidade.

N&o veicular publicidade acerca do Contrato, sem a anuéncia da Embrapa Pesca e
Aquicultura.

Responsabilizar-se pelos danos causados direta ou indiretamente a Administracéo e
a terceiros, decorrentes da sua culpa ou dolo ou pela agdo de seus empregados.

Manter durante toda a execucdo do Contrato, todas as condigbes de habilitacdo e
qualificacéo exigidas na licitacéo.

Lancar na nota fiscal as especificagbes do produto adquirido de modo idéntico
aguele apresentado no termo de referéncia e no edital.

Cumprir todas as especificagdes contidas no Termo de Referéncia.

12. QUALIFICACAO TECNICA

12.1. Para a qualificagéo técnica, o proponente devera apresentar obrigatoriamente:

- 01 ou mais Atestados ou Certificados de Capacidade Técnica, a serem
fornecidos por pessoa juridica de direito publico ou privado (ndo sendo da propria
empresa), que comprove a aptiddo da licitante para desempenho de atividade
pertinente e compativel em caracteristicas e volume com o objeto da licitagao.

13. DAS AMOSTRAS

13.1. Apos verificagdo da habilitagdo, o proponente primeiro classificado no lote devera
apresentar amostras dos produtos relacionados abaixo no prazo maximo de 07 (sete) dias
Uteis, contados a partir da convocacao realizada pelo pregoeiro, sem 6énus para a Embrapa
pesca e Aquicultura, sob pena de desclassificagéo.
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13.2. Para a presente licitagdo entende-se 0 termo amostra como sendo um exemplar
completo, do tipo de mobiliario solicitado, construido com materiais novos, seguindo
exatamente as especificacdes técnicas deste termo de referéncia, com o fim de ser
analisado quanto a conformidade com o especificado. O bem apresentado como amostra
poderd ser aberto, manuseado, desmontado, receber cortes, sec¢bes e vincos ou
movimentacao nas pecas, sendo devolvido ao licitante no estado que se encontrar no final
da avaliacdo. O material apresentado como amostra pela licitante provisoriamente
classificada em primeiro lugar ndo sera considerado para fins de recebimento.

13.3. Os seguintes itens deverdo ser apresentados:

a) Lote Ol itens: 11, 12, 13, 15, 16 e 17.

13.4. A entrega das amostras devera ser realizada na sede da Embrapa Pesca e
Aquicultura, localizada no prolongamento da Av. NS 10 cruzamento com LO 18, sentido
norte, Loteamento Agua Fria, Parte da Fazenda Caracol, Palmas-TO, CEP 77008-900, de
segunda a sexta-feira, no horario das 08:30h as 11:30h e das 14:00h as 17:00h. Nao serao
recebidas as entreqgas fora do horério especificado, ndo sendo a Embrapa Pesca e
Aquicultura responsavel por qualquer tipo de indenizagéo ou prejuizos.

13.5. As amostras deverdo estar devidamente lacradas e identificadas com o numero do
pregdo, CNPJ, nome do licitante ou razdo social, lote, item, conter os respectivos
prospectos, manuais e documentacgdo técnica, quando for o caso, e dispor na embalagem
de informagfes quanto as suas caracteristicas, tais como quantidade do produto, marca,
procedéncia, nimero de referéncia, cédigo do produto e modelo, quando for o caso.

13.6. O licitante devera entregar a amostra acompanhada da respectiva Nota Fiscal, onde,
no campo da “Natureza da Operacao”, devera constar a seguinte descricao: “Remessa de
mercadoria destinadas & demonstracdo e mostruario”.

13.7. A data da entrega da amostra pela licitante provisoriamente classificada em primeiro
lugar sera informada pelo Pregoeiro a todos os participantes do lote, para fins de
acompanhamento da avaliagéo.

13.8. A avaliagdo das amostras sera realizada por comissao designada pela Embrapa, que
levard em conta os seguintes fatores:

a) Conformidade com as especificacdes e caracteristicas técnicas;

b) Qualidade — matéria-prima, componentes, colagens, pintura, estética, ergonomia e
funcionalidade;

c) Acabamento — esmero na fabricacao, juncao das pecas, igualdade das medidas e pintura.
As amostras deverdo apresentar aparéncia homogénea, com superficies lisas, sem riscos
ou bolhas.

d) Interface entre os elementos modulares.
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13.9. Sera rejeitada a amostra que:
a) apresentar problemas de funcionamento durante a analise técnica.

b) apresentar divergéncia em relacdo as especificagcdes técnicas da proposta e exigéncias
contidas no Termo de Referéncia.

c¢) ndo for entregue dentro do prazo estabelecido de até 7 (sete) dias Uteis, devidamente
montada, hipdtese em que sera convocada a préxima empresa classificada na ordem
crescente de prego.

13.10. A comissao devera realizar analise da amostra em até 3 (trés) dias lteis.

13.11. Atestada a rejeicdo da amostra, o Pregoeiro retomara a sessao publica, recusando a
Proposta da licitante, hip6tese em que serd convocada a proxima empresa classificada na
ordem crescente de preco e, assim, sucessivamente, até a verificagdo de uma amostra que
seja compativel com o especificado neste termo de referéncia. Todas as amostras deverdo
ser apresentadas nas mesmas condi¢cdes acima descritas. Durante o processo de afericao,
eventuais defeitos observados nos méveis serdo considerados como ndo cumprimento das
especificagdes resultando na desclassificacdo da licitante.

13.12. As amostras deverdo ser retiradas pelas licitantes em até 10 (dez) dias Uteis apoés a
andlise pela Embrapa, independente de comunicacéo e sem qualquer 6nus para a Embrapa
no que diz respeito ao seu transporte e/ou eventual necessidade de reparos, sob pena do
material ser considerado abandonado. Caso ndo seja retirada no prazo, a amostra sera
inutilizada.

13.13. A aprovacao prévia de item mediante a andlise de manual, catalogo, ficha técnica do
fabricante ou amostra durante a realizacdo do pregéo eletrénico ndo obriga a Embrapa a
receber definitivamente o material se, por ocasido do aceite definitivo, for constatada
desconformidade do material entregue com a prescricao editalicia.

13.14. A apresentagdo de amostra poderd ser dispensada quando se tratar de produto
oriundo de linha industrial de producao cujo exemplar ja tenha sido aprovado anteriormente
pela Embrapa, desde que o produto atenda a todas as exigéncias contidas no Termo de
Referéncia.

13.15. A apresentacdo de amostras ndo substitui os laudos e certificados, pois ndo cabe a
administracdo publica fazer testes de qualificacdo técnica, bem como ndo existem
laboratérios apropriados para esta finalidade nos prédios publicos. O exame de amostra
restringe-se a comprovacdo do atendimento as exigéncias da habilitagcdo, possiveis de
serem identificadas em um exame padréo.

Palmas-TO, 05 de Setembro de 2016.
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Simone Rodrigues Campelo
Responséavel Técnico

Chefe Adjunto de Administracéo
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ANEXO Il
PREGAO N° 29/2016 — CNPASA

MODELO DE ATESTADO OU DECLARACAO DE CAPACIDADE TECNICA

ATESTADO (OU DECLARACAO) DE CAPACIDADE TECNICA

Atestamos (ou Declaramos) que a empresa
, inscrita no CNPJ (MF) n° , inscrigdo
estadual n° : estabelecida no (@)
, forneceu 0S  seguintes produtos
para este 6rgdo (ou para esta empresa): [inserir lista e
especificagfes dos itens fornecidos]

Atestamos (ou Declaramos), ainda, que os compromissos assumidos pela empresa foram
cumpridos satisfatoriamente, nada constando em nossos arquivos que a desabone
comercial ou tecnicamente.

Local e data

Assinatura e carimbo do emissor

Observacéo:

1) Este atestado (ou declaracao) devera ser emitido em papel que identifique o 6érgéo
(ou empresa) emissor.
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ANEXO Il
PREGAO N.° 29/2016 — CNPASA

MINUTA DE CONTRATO

CONTRATO DE PRESTAGCAO DE SERVIGCOS DE
FORNECIMENTO E INSTALACAO DE MOBILIARIO
CORPORATIVO, QUE ENTRE SI CELEBRAM A
EMPRESA BRASILEIRA DE PESQUISA
AGROPECUARIA - Embrapa E A

A Empresa Brasileira de Pesquisa Agropecuéria - Embrapa, empresa publica
federal, vinculada ao Ministério da Agricultura, Pecuaria e Abastecimento, instituida por
forca do disposto na Lei n°® 5.851, de 7/12/72, Estatuto aprovado pelo Decreto n® 2.291, de

4/8/97, por intermédio de sua Unidade denominada: Embrapa .............. , inscrita no
CNPJ/MF sob o n° 00.348.003/......... , sediada em ......ccoeee... , doravante designada
simplesmente Embrapa, neste ato representada pelo seu Chefe Geral, ............. , e, de outro
lado,a ,
inscrita no CNPJ sobone .~~~ , inscricdo estadualn®e

__ __ __, sediada em (Cidade/Estado).__ , (Endereco
completo): __ , doravante designada
simplesmente Contratada, neste ato representada por seu (Diretor/Sécio/Gerente etc):

_____ , Nome): _ _ ~ ~~___ _ , portador da Cédula de
Identidade (n°/Orgdo Expedidor): .edoCPFn°__
__________ , tendo em vista o resultado do Pregdon® [/ 2015-
Embrapa ......... , realizado em _ /_/ , resolvem celebrar o presente Contrato para

fornecimento e instalagcdo de mobiliario corporativo, que se regera pela Lei n° 10.520,
de 17de julho de 2002, pela Lei n° 8.666, de 21de junho de 1993, pelo Regulamento de
LicitagBes, Contratos e Convénios da Embrapa, publicado no Diario Oficial da Unido — DOU,
Secao lll, pag. 14.375 a 14.388, de 1 de agosto de 1996, e pelas seguintes clausulas e
condicdes.

CLAUSULA PRIMEIRA - Objeto

O presente Contrato tem por objeto a Contratacdo dos Servicos de Fornecimento e
Instalacdo de mobiliario corporativo, com prestacdo de servicos de assisténcia técnica
durante a garantia de funcionamento a ser executada pela Contratada, de acordo com as
especificacbes técnicas descritas no Termo de Referéncia — Anexo |, e da proposta da
Contratada, que passa a fazer parte integrante deste instrumento, sob a forma do Anexo Il.

.CLAUSULA SEGUNDA - Da Execuc¢&o dos Servigcos

Os servicos ora contratados serdo executados conforme as especificagdes definidas
no Termo de Referéncia para fins de recebimento, homologacédo e pagamento.

PARAGRAFO UNICO: O objeto dos servicos devera ser entregue e instalado na Unidade
da Embrapa Pesca e Aquicultura, situada no prolongamento da Av. NS 10 cruzamento
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com LO 18, sentido norte, Loteamento Agua Fria. Parte da Fazenda Caracol. CEP: 77008-
900, Palmas/TO, perante empregado da Embrapa, devidamente identificado.

CLAUSULA TERCEIRA - Obrigacbes Especiais

Além das demais obrigagbes assumidas neste Contrato, as partes obrigam-se,

especialmente, a:

| - Obrigacdes da Embrapa:

b)

Dar permissdo de acesso aos profissionais da Contratada necessario a
execucgdo dos servigos, respeitando os regulamentos e normas internas
gue disciplinam a seguranca da informacdo, das pessoas e dos
equipamentos.

Disponibilizar toda documentagcdo necesséria e pessoal especializado
para fornecer informacdes sobre o processo de negdcio relacionado com
0 objeto deste Projeto Basico visando a especificacdo dos requisitos.

Designar a Equipe técnica e de Gestdo para acompanhamento e
fiscalizagdo do contrato e servigos a serem executados.

| - Obrigacdes da Contratada:

17.

18.

19.

20.

21.

Fornecer os materiais conforme especificagbes, quantidades, prazos e
demais condi¢des estabelecidas.

Prestar os servicos de suporte a todas as funcionalidades presentes e
necessarias para o pleno estado de funcionamento dos equipamentos
durante o periodo do contrato e de garantia.

Disponibilizar Central de Atendimento, para a abertura e finalizacdo de
chamados de assisténcia técnica, conforme periodos, horarios e
condicdes definidas.

Prestar as informacdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados
pela equipe técnica da Embrapa referente a qualquer problema detectado
ou ao andamento de atividades das manutengdes previstas.

Responder por quaisquer prejuizos que seus empregados causarem ao
patriménio da Embrapa ou a terceiros, por ocasido da prestacdo dos
servicos, procedendo imediatamente os reparos ou indenizacdes cabiveis
e assumindo o 6nus decorrente.
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Arcar com todos 0s encargos sociais trabalhistas, tributos de qualquer
espécie que venham a ser devidos em decorréncia desta contratacéo,
bem como custos relativos ao deslocamento e estada de seus
profissionais, caso exista.

Utilizar as melhores praticas, capacidade técnica, materiais,
equipamentos, recursos humanos e supervisdo técnica e administrativa,
para garantir a qualidade do servico e o atendimento as especificacdes
contidas no Contrato e seus anexos.

Responsabilizar-se integralmente pela sua equipe técnica, primando pela
qualidade, desempenho, eficiéncia e produtividade, visando a execuc¢ao
dos trabalhos durante todo o Contrato, dentro dos prazos estipulados, sob
pena de ser considerada infracdo passivel de aplicagdo de penalidades
previstas, caso o0s prazos e condigbes ndo sejam cumpridas.

Substituir, sempre que exigido pelo Gestor do Contrato, qualquer um dos
seus empregados, cuja qualificacdo, atuagcdo, permanéncia ou
comportamento forem julgados prejudiciais, inconvenientes ou
insatisfatérios a disciplina do 6rgdo ou ao interesse do servico publico,
decorrente da execucao do servico.

Comunicar formal e imediatamente ao Gestor do Contrato, todas as
ocorréncias anormais ou de comprometimento da execucdo do servigo
contratado.

Cumprir fielmente as condicdes e exigéncias contidas no Termo de
Referéncia;

Dar integral cumprimento a sua proposta, a qual passa a integrar este
Instrumento, independentemente de transcrigao;

Indicar o Gestor do Contrato capacitado e aceito pela Embrapa para
gerenciar, supervisionar, representa-la técnica e administrativamente ou
fornecer informac6es sobre os servigos, sempre que necessario de forma
permanente, durante todo o periodo de vigéncia do contrato;

Manter seus técnicos, devidamente identificados por crachas, quando nas
dependéncias da Embrapa, sujeitos as normas disciplinares da Embrapa,
porém sem qualquer vinculo empregaticio com o 6rgéo.

Manter sigilo absoluto sobre informagdes, dados e documentos
integrantes dos servigos a serem executados, inclusive com a assinatura
de termo de confidencialidade.
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CLAUSULA QUARTA - Da Garantia dos Servigos

Os produtos e servicos decorrentes da presente contratacdo deverdo ter a
garantia minima de 05 (cinco) anos, contados a partir da homologacéo e
aceite definitivo do servico. Durante este periodo, a CONTRATADA devera
responsabilizar-se por correcbes de eventuais defeitos ou erros
encontrados nos servigcos, sem 6nus para a Embrapa, mesmo aqueles ja
considerados aceitos. A solicitacdo desses servicos sera realizada pela
Embrapa, sempre que houver necessidade, por meio de Ordens de
Servigos.

PARAGRAFO PRIMEIRO - Caso surjam alteragdes no processo, motivadas por eventuais
impropriedades detectadas nos procedimentos desenvolvidos, cabera uma decisdo conjunta
dos gerentes do contrato da Contratada e da Embrapa, devidamente documentada,
ressaltando os aspectos positivos ou imprescindiveis que justifiquem a alteracao.

PARAGRAFO SEGUNDO - O periodo de garantia técnica minima para os servicos
prestados sera de 05 (cinco) anos, caso a garantia fornecida pelo fabricante dos materiais e
equipamentos seja menor do que este, caso seja maior, valera a garantia do fabricante.

PARAGRAFO TERCEIRO - Todos os servi¢os na garantia dever&o ser oferecidos no local.

PARAGRAFO QUARTO - A garantia sera sempre exigida da CONTRATADA, portanto em
nenhuma hipétese serd admitida qualquer transferéncia de responsabilidade para terceiros.

CLAUSULA QUINTA - Do Suporte Técnico

O suporte técnico (assisténcia técnica) devera ser prestado durante o periodo de 05
(cinco) anos, contados a partir do termo de recebimento definitivo dos servigos, sem
qualquer 6nus adicional para a Embrapa.

CLAUSULA SEXTA - Da Confidencialidade

A CONTRATADA obriga-se a manter o mais absoluto sigilo em relacdo as
informacdes confidenciais que Ihe sejam repassadas e/ou as que tenha acesso, com vistas
a execucdo deste contrato, comprometendo-se a nao revelar, reproduzir, utilizar ou dar
conhecimento, em hipétese alguma, a terceiros, bem como a ndo permitir que nenhum de
seus dirigentes, filiados e/ou prepostos faca uso indevido dessas informacdes.

CLAUSULA SETIMA - Preco e Previsdo Orcamentaria

A Embrapa pagara a CONTRATADA, pelos servigos ora contratados, o preco global
de R$ ( ), compreendendo todos os impostos,
seguros, fretes, taxas e demais despesas que incidam sobre o fornecimento ou servicos.
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PARAGRAFO PRIMEIRO: O preco ora contratado sera irreajustavel durante todo o periodo
de vigéncia deste Contrato, nos termos da Lei 9.069/95.

CLAUSULA OITAVA - Da Forma de Pagamento

O pagamento sera realizado por meio de Ordem de Pagamento Bancéria, em conta
e agéncia bancéria a serem especificadas pela CONTRATADA na nota fiscal.

PARAGRAFO PRIMEIRO: A Embrapa podera rejeitar no todo ou em parte 0s Servigos
prestados, por descumprimento das especificagdes, niveis técnicos estabelecidos no Termo
de Referéncia ou por qualquer outra irregularidade identificada, seja nos servi¢cos ou na
documentacdo fiscal apresentada, hipétese em que a Contratada devera refazer ou corrigir
as falhas identificadas.

PARAGRAFO SEGUNDO: Dos valores devidos serdo abatidas as multas aplicadas,
conforme disposto na Clausula Décima Segunda deste Contrato.

PARAGRAFO TERCEIRO: Qualquer erro ou omissdo havido na Nota Fiscal/Fatura sera
motivo de correcgdo, por parte da Contratada, gerando a suspensao do prazo de pagamento
gue passara a ser de 5 (cinco) dias Uteis apoés ser definitivamente regularizada a situacao.

PARAGRAFO QUARTO: A Embrapa fara o crédito do valor devido através de depdsito em
conta corrente, devendo, para tanto, a Contratada informar os dados de sua conta bancéria
através das respectivas notas fiscais.

PARAGRAFO QUINTO: A Embrapa promovera, quando for o caso, a retencdo de
impostos/ taxas/contribuiges, na forma da legislacdo vigente.

CLAUSULA NONA- Do Acompanhamento e Fiscalizac&o

A execucao dos servicos sera acompanhada e fiscalizada pelo Gestor do
presente contrato, abaixo designado, o qual realizara suas atividades de acordo com o0s
procedimentos fixados no Termo de Referéncia (Anexo I).

Nome:
Matricula:

PARAGRAFO PRIMEIRO - Todas as instrucdes da Embrapa deverdo ser transmitidas por
escrito diretamente a CONTRATADA, salvo em casos de urgéncia, quando podera fazé-lo
por telefone, fazendo-se a respectiva comunicacédo escrita tdo logo seja possivel.

PARAGRAFO SEGUNDO - O Gestor do Contrato procedera a conferéncia dos itens e suas

funcionalidades, verificando a conformidade dos mesmos com as especificacBes técnicas
exigidas. Um representante do fornecedor, a seu critério, podera participar desta fase do
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processo e, em caso de ndo participacao, estara concordando plenamente com o que for
averiguado pela equipe técnica da Embrapa.

PARAGRAFO TERCEIRO - Os itens contratados serdo considerados entregues
definitivamente pelo Gestor do Contrato até 10 (dez) dias apds o recebimento provisério dos
servigos, depois de verificado e aceito pela equipe técnica, sob recibo e atestado do Gestor.

PARAGRAFO QUARTO - Os materiais e acessorios devem ser entregues novos, nio
recondicionados, de primeiro uso, e serem entregues em perfeito estado de funcionamento,
sem marcas, amassados, arranhfes ou outros problemas fisicos.

PARAGRAFO QUINTO - Em caso de ndo conformidade da totalidade ou parte dos
materiais, o Gestor do contrato fard comunicacdo ao fornecedor, que devera promover as
correcbes necessarias dentro do prazo maximo estabelecido para a entrega. Caso esse
prazo ja tenha sido extrapolado, o fornecedor sujeitar-se-a as penalidades previstas.

PARAGRAFO SEXTO - Os materiais poderdo ser provisoriamente aceitos pelo Gestor do
Contrato quando contiverem erros ou impropriedades de pequena monta que nao sejam
considerados impeditivos de aceitacao.

CLAUSULA DECIMA- Da Vigéncia

O presente instrumento terd vigéncia a contar da data de sua assinatura
e término previsto para / / , estando abrangido neste prazo, a execucao,
suporte técnico, treinamento, manutencdo dos servi¢os objeto da contratacdo, conforme
consta do Termo de Referéncia e da proposta da Contratada.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA- Sanc¢ées Administrativas

A Contratada sera punida com o impedimento de licitar e contratar com a
Administrac@o Publica e serd descredenciada no SICAF e no cadastro de fornecedores da
Embrapa, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas neste contrato
e demais cominagfes legais, nos seguintes casos:

a) Apresentacdo de documentacao falsa;

b) Ensejar o retardamento da execuc¢éo do objeto;
c) Falhar na execucéo do contrato;

d) Fraudar na execucao do contrato;

e) Comportamento inidéneo;

f) Fizer declaracéo falsa;

g) Cometer fraude fiscal.

PARAGRAFO PRIMEIRO: Para os fins da alinea “e”, reputar-se-&o inidéneos atos como 0s
descritos nos artigos 90 e seguintes da Lei n° 8.666/93.

PARAGRAFO SEGUNDO: Para as condutas descritas nas alineas “a”, “d”, “e”, “f’ e “g” sera
aplicada multa de no maximo 20% (vinte por cento) do valor do contrato.

PARAGRAFO TERCEIRO: Para as alineas “b” e “c’ serd aplicada multa nas seguintes
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condicdes:

a) O atraso na execucdo do contrato, em relacdo ao prazo estipulado, sujeitara
a Contratada a multa de 0,33% do valor do(s) servi¢o(s) néo realizado(s), por
dia de atraso, até no maximo de 10% (dez por cento), o que ensejara a
aplicacdo disposto na Clausula Décima Terceira, bem como das demais
penalidades previstas em Lei;

b) A ocorréncia de qualquer outro tipo de inadimpléncia ndo abrangido pela
alinea “a” deste Paragrafo ensejara a aplicacdo, a Contratada, da multa de
10% do valor global estimado do Contrato, para cada evento, sem prejuizo do
disposto na Clausula Décima Terceira, bem como das demais penalidades
previstas em Lei.

PARAGRAFO QUARTO: A penalidade de multa podera ser aplicada cumulativamente com
as demais sangfes e a sua cobranca ndo isentard a obrigacdo de indenizar eventuais
perdas e danos.

PARAGRAFO QUINTO: O valor total das multas, aplicadas na vigéncia deste contrato, n&o
podera ultrapassar 20% (vinte por cento) do seu valor global, o que o que ensejara a sua
rescisao.

PARAGRAFO SEXTO: As multas deverdo ser recolhidas na conta Unica UG e Gest&o da
Embrapa, através de GRU, mediante Comprovante de Recolhimento, no prazo de 5 (cinco)
dias a contar da intimacao, podendo a Embrapa desconta-las, na sua totalidade ou em parte,
do pagamento a ser efetuado a da contratada e/ou da garantia prestada (quando for o caso).

PARAGRAFO SETIMO: Se o valor a ser descontado pela Embrapa for insuficiente, ficara a
contratada obrigada a recolher a importancia devida no prazo de 5 (cinco) dias, contados da
comunicagdo oficial.

PARAGRAFO OITAVO: A Embrapa podera deduzir, ainda, do montante a pagar e/ou da
garantia prestada (quando for o caso), os valores correspondentes a indeniza¢gfes devidas
pela Contratada, em funcéo deste Contrato.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — Rescisdo

Por descumprimento de quaisquer de suas clausulas ou condicbes estabelecidas
neste Contrato, assim como a ocorréncia de qualquer das situacfes previstas nos incisos n.°
| a XI do art. 78 da Lei 8.666/93, poderd a Embrapa rescindir o presente Contrato,
independentemente de prévia interpelacdo judicial ou extrajudicial, respondendo a
Contratada pela indenizacdo por perdas e danos e, ainda, pela multa compensatoria de
10%, calculada sobre o valor global, atualizado, deste Contrato.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA- Denlincia

A Embrapa, independentemente de justo motivo e demonstrado o interesse publico
devidamente fundamentado, podera denunciar o presente Contrato, sem que lhe caiba
gualquer sancgéo, desde que o faga mediante aviso prévio por escrito de, no minimo, 30
(trinta) dias.
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CLAUSULA DECIMA QUARTA- Publicac&o

O extrato do presente Contrato sera levado a publicacdo, pela Embrapa, no
Diério Oficial da Unido, até o quinto dia util do més subsequente ao da sua assinatura, para
ser publicado no prazo de 20 (vinte) dias daquela data, sendo a publicacdo condicdo
indispenséavel a sua eficacia.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - Vinculag&o

Este Contrato se vincula para todos os fins de direito ao Edital do Pregdo n°®
29/2016 - Embrapa Pesca e Aquicultura, realizado em / / , assim como a
proposta apresentada pela Contratada.

CLAUSULA DECIMA SEXTA- Foro

O Foro do presente Contrato € o da Justica Federal, Se¢&o Judiciaria de
Palmas/TO, para solucionar os litigios, que ndo venham a ser resolvidos
administrativamente.

E por assim estarem de pleno acordo, assinam o0 presente instrumento
em 03 (trés) vias, de igual teor e forma, para todos os fins de direito, na presencga das
duas testemunhas abaixo.

Palmas/TO, de de
pela Embrapa pela CONTRATADA
TESTEMUNHAS:
1. 2.
Nome: Nome:
End.: End.:
CPF: CPF:
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EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 29/2016—- EMBRAPA PESCA E
AQUICULTURA
ANEXO IV — MODELO DE PROPOSTA
MODELO PROPOSTA

Em atendimento ao Edital do Pregéao Eletrénico n° 29/2016 — Embrapa
PESCA E AQUICULTURA, apresento nossa proposta de preco para o fornecimento
de Equipamentos de Protecdo e Seguranca Individual - EPI(s) para a Embrapa
Pesca e Aquicultura, conforme abaixo especificado:
LOTE ITEM QUANTIDADEDISCRIMINACAO |PRECO PRECO TOTAL
ESTIMADA UNITARIO
(descricdo completa,
de acordo com o

Anexo 1)
Preco total estimado da proposta R$ (POR EXTENSO)
Prazo de validade da proposta: (no minimo: 60 (sessenta) dias).
Prazo para entrega dos produtos: até ( ) dias, ap6s a Emisséo da

OCS, conforme termo de referéncia.

A entrega dos produtos para a Embrapa ocorrera de acordo com as especificacdes
contidas no Anexos deste Edital do Pregdo Eletronico n.° 29/2016 — Embrapa
PESCA E AQUICULTURA.

Oferecemos garantia de validade dos produtos pelo prazo de

Estéo inclusos no preco todos os custos e despesas, tais como e sem se limitar a:
custos diretos e indiretos, tributos incidentes, taxas de administragdo, materiais,
Servicos e encargos sociais.

Estamos cientes e aceitamos as condi¢cdes do Edital do Pregdo Eletrénico n.°
29/2016 — Embrapa PESCA E AQUICULTURA, especialmente as fixadas para
pagamento e entrega dos produtos, contidas na minuta do contrato.

V. Banco: Agéncia: Conta Corrente:

Local e data

Diretor ou representante legal - Identidade
Nome legivel/Carimbo da empresa
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EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 29/2016—- EMBRAPA PESCA E
AQUICULTURA
ANEXO V - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO
REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
MINISTERIO DA AGRICULTURA, PECUARIA E ABASTECIMENTO - MAPA
EMPRESA BRASILEIRA DE PESQUISA AGROPECUARIA — EMBRAPA

ATA DE REGISTRO DE PRECO N° XX/2015

Processo n°56/2015
Pregéao Eletrénico n® 29/2016 - Embrapa PESCA E AQUICULTURA

No dia de de , @ Empresa Brasileira de Pesquisa
Agropecuaria - Embrapa, inscrita no CNPJ sobon® __ . .  / -, inscricao
estadual n° . ./ -, sediada em ,
CEP: , heste ato representada por seu Chefe Adjunto de Administracéo,

, portador da Cédula de Identidade n° e do CPF
n° , Nos termos da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, e da Lei n°

10.520, de 17 de julho de 2002, e dos Decretos n° 5.450, de 31 de maio de 2005 e
Decreto 7.892/2013 e demais normas legais aplicaveis, em face da classificacdo das
propostas apresentada no Pregado Eletrénico n° /2015 - Embrapa PESCA E
AQUICULTURA, RESOLVE registrar o preco ofertado pelo Fornecedor Beneficiario

inscrito no CNPJ sob o n° :
inscricdo estadual n° , sediado na , CEP
, heste ato representada por seu SoOcio proprietario,
, brasileiro, solteiro, portador
da Cédula de Identidade N° e do CPF n° :
conforme quadro abaixo:

Lote lte Unidade Valor
m Descricao de Quant. | Unitario
Medida (R$)
1
2
3

O ORGAO GERENCIADOR sera

Sdo ORGAOS PARTICIPANTES:
a) NOME:
CNPJ:
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Lote lte Unidad Valor Valor
m Descrigcédo e de | Quant. | Unitério | Total
Medida (R$) (R$)
1
2
b) NOME:
CNPJ:
Lote lte Unidad Valor Valor
m Descrigéo e de | Quant. | Unitério | Total
Medida (R$) (R$)
1
2
c) NOME:
CNPJ:
Lote Ite Unidad Quan Valor Valor
m Descrigéo e de i Unitario | Total
Medida | (R$) (R$)
1
2

(Caso néo haja 6rgaos participantes excluir o item)

Este Registro de Preco tem vigéncia de 12(doze) meses contados da data
da sua assinatura, com eficacia legal apos a publicacdo do seu extrato no Diéario
Oficial da Uni&o, tendo inicio e vencimento em dia de expediente, devendo-se excluir
0 primeiro e incluir o dltimo.

As especificacdes técnicas constantes no Processo Administrativo 12/2015,
integram esta Ata de Registro de Preco, independentemente de transcricao.

A presente Ata, apos lida e achada conforme, é assinada pelos
representantes legais da Embrapa e do Fornecedor Beneficiario.

Quantitativo total especificado por item:

LOTE |Itens | Orgéo Orgéo Quantidade Total
Gerenciador(quantidade | Participante(quantidade | por item
de itens) de itens)

115




Enpo

Pesca e Aquicultura

Autoridade da Embrapa competente Representante legal do Fornecedor
para assinar a Ata de Registro de Preco Beneficiario
Chefe Geral Cargo
mbrapa Cl: [nimero e 6rgao emissor]
CPF: [nUmero]
[Razao social da empresa/fornecedor]

Obs.: Anexar Instrumento de outorga de poderes: [procuracdo/contrato
social/estatuto social]
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EDITAL DE PREGAO ELETRONICO N° 29/2016—- EMBRAPA PESCA E
AQUICULTURA

ANEXO VIII-A

Cadastro de Reserva

Séo registrados no CADASTRO DE RESERVA abaixo, nos termos do art. 11, inciso
Il do Decreto n° 7.892/13, os seguintes fornecedores, que igualaram seus precos ao
da proposta vencedora:

LOTE ITEM/NC PRECO UNITARIO: R$
CLASSIFICAQAO FORNECEDOR | CNPJ LOTE

20
30
40
50

Fornecedores do Cadastro de Reserva (Utilizar somente na hipdtese de haver
fornecedores que aceitarem cotar 0s bens/servicos com precos iguais):

20 Classificado:

Representante legal do Fornecedor Beneficiario
Cargo
Cl: [nimero e 6rgdo emissor]
CPF: [nimero]
[Razao social da empresa/fornecedor]

3° Classificado:

Representante legal do Fornecedor Beneficiario
Cargo
CI: [nUmero e 6rgao emissor]
CPF: [nUmero]
[Razao social da empresa/fornecedor]
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